INTRODUCCIÓN

El manual Práctico de acabados de Madera ha sido preparado para dar a conocer los Sistemas PINTUCO que ofrecen un excelente acabado a las superficies en madera y facilitan la obtención de acabados decorativos y protectores, logrando el máximo rendimiento de los productos, reduciendo los costos de mano de obra,  promoviendo un mejor conocimiento entre los pintores y personas relacionadas o interesadas en este negocio o actividad.

Se presentarán los Sistemas de acabado PINTUCO para maderas en Lacas, el Sistema Nitrocelulósico o Pintulaca y el Sistema Catalizado al Acido o Ultralac, y en Barnices, el Sistema Poliuretano o Vitriflex, el Sistema Barnex y el Sistema de los Barnices Corrientes, y se desarrollarán ampliamente cada uno de ellos, indicando sus características, usos y las recomendaciones pertinentes para cada caso.

Se darán algunas recomendaciones y sugerencias desde el punto de vista de las salud ocupacional procurando con ello prevenir cualquier situación que pueda traer consecuencias sobre la salud o integridad física de los pintores y de las personas relacionadas con la aplicación de los productos.

Se desarrollará el tema de los problemas, causas, prevención y solución más comunes que se pueden presentar durante las operaciones de pintado o posteriormente después de la entrega del producto al usuario.

Como un soporte técnico adicional al manual, PINTUCO tiene a disposición del  (de los)  propietario(s)  de industria del mueble, de la madera, ebanistas, pintor(es) y personal relacionado e interesado en el tema, recursos muy importantes como la asistencia técnica personal a través de las oficinas regionales de venta y el servicio de Teleinformación, todos ellos sin costo para el solicitante, llamando desde cualquier ciudad del país al teléfono 9800-40-510 y desde Medellín al 232-05-10.

Adicionalmente, todas las personas, industrias y negocios que tengan su actividad relacionada con la línea de la madera, pueden contar con toda la experiencia e información que se tiene en PINTUCO, y reflejada en las etiquetas de los productos, sus hojas técnicas, los boletines Pintunoticias y toda la publicidad directa relacionada con los productos.

El Manual Práctico de acabados de madera es propiedad literaria y técnica de COMPAÑÍA PINTUCO S.A., impreso en Medellín-Colombia-.  Todos los derechos reservados.  Este manual o cualquiera de sus partes, NO pueden ser reproducidas en ninguna forma, sin la autorización de la Compañía.

PRESENTACIÓN GENERAL COMPAÑÍA PINTUCO S.A.

PINTUCO nació el 13 de diciembre de 1945 por iniciativa del señor Germán Saldarriaga del Valle y es la compañía líder en el sector de pinturas y recubrimientos en Colombia.  Su posición de liderazgo está soportada por el servicio y la calidad de sus productos, que están ajustados a normas nacionales e internacionales.

Para trabajar con los mejores niveles tecnológicos, PINTUCO dispone de la planta más moderna de Latinoamérica, de un equipo humano y técnico altamente calificado y ha suscrito convenios de asesoría con importantes y reconocidas empresas internacionales.  De esta manera ha logrado una permanente actualización en el campo de los recubrimientos, pinturas líquidas y en polvo electrostático, que permiten satisfacer las necesidades de los distintos mercados nacionales e internacionales que atiende.

PINTUCO es una organización ubicada en el sector de revestimientos para protección y decoración de superficies, con el complemento de productos y servicios en segmentos afines.  Es una empresa Colombiana, cuyas plantas están ubicadas en la ciudad de Medellín y el Municipio de Rionegro.  Dispone de una adecuada red de distribución a nivel nacional e internacional.

Nuestra compañía cuenta con las siguientes líneas de productos:

LÍNEA ARQUITECTÓNICA Y DE LA CONSTRUCCION
Productos para paredes y techos en interiores y exteriores:  Koraza, Acriltex, Viniltex y para interiores como, Intervinilo y el Pinturama.  Esmaltes para puertas, ventanas, zócalos y armarios:  Acualux, Pintulux y Doméstico.  Productos complementarios y de la construcción, como:  Siliconite, Estuco Profesional, Murex, Impermeabilizante Acrílico, Imprimante de Vinilo, Pintuplast, Texacryl y Murex, entre otros.  

LÍNEA REPINTADO DE VEHÍC
LINEA REPINTADO DE VEHICULOS

Productos para el repintado de vehículos particulares o de transporte, ensambladoras y fabricantes de autopartes:  Lacas, Esmaltes Acrílico-Uretano, Masillas, fondos, aluminios, perlados rubbinng compounds.  Mercado que se atiende con tres sistemas completos de productos:  Sistema Nitrocelulósico Pintulaca, Sistema Acrílico Acrilac  (de secado al aire en ambos sistemas)  y el Sistema Acrílico – Uretano Duretán, horneable a bajas temperaturas o de secado al aire.

LÍNEA DE LA MADERA

LINEA DE LA MADERA

Pintura para la madera en los sectores del hogar, de la construcción y la industria del mueble.  Se tienen las siguientes cinco líneas completas de productos:  Sistema Nitrocelulósico Pintulaca, Sistema Catalizado al Ácido Ultralac, Sistema Alquídico Barnex compuesto pro Base, Barniz y Concentrados, Sistema Poliuretano Vitriflex, en acabados transparentes, brillantes o mates y el Sistema de los Barnices Corrientes, Barnices SD-1 559 y 557.

LÍNEA DE ENVASES PEÑOS Y AERO
LINEA DE ENVASES PEQUEÑOS Y AEROSOLES

Pinturas en pequeños volúmenes utilizadas para trabajos artísticos, reparaciones y repintes en el hogar:  lacas, Esmaltes, Barnices, Vinilos, Anticorrosivas, Fluorescentes, para Tableros, Vinil-arte, Temperas, entre otras.

Esmaltes horneables para electrodomésticos, muebles metálicos, motos, persianas y flejes de aluminio.  Recubrimiento para envases.  Pinturas para espejos.  Lacas para cueros, metales y en general, recubrimientos que sirven como materia prima para múltiples  productos de consumo masivo.

LÍNEA DE MATENIMIENTO IN
LINEA DE MANTENIMIENTO INDUSTRIAL

Amplia gama de sistemas de pintura, para la protección contra la corrosión de tanques, estructuras, tuberías y equipos en todo tipo de ambientes.  Se incluyen en esta línea, acondicionadores de superficie, anticorrosivos, pinturas de barrera y acabados, productos de altos sólidos autoimprimantes y pinturas para demarcación de vías.

LÍNEA MARIN

LINEA MARINA

Productos que ofrecen excelente protección contra la corrosión en ambientes marinos.  Pinturas para obra viva y muerta de los barcos y para estructuras metálicas.  Se incluyen en esta línea, adicionalmente, acondicionadores de superficie, anticorrosivas, pinturas de barrera, acabado y anti-incrustantes.

LINEA PINTURA EN POLVO

Recubrimiento termoendurecible o termoplástico, de uso industrial, que brinda excelente protección a la corrosión e intemperie, magnífica retención del color y del brillo, de aplicación electrostática, 100% sólida, con una utilización hasta de un 98% del producto, intrínsecamente ecológico.  La línea decorativa, acabados epóxicos e híbridos, es para pintar neveras, refrigeradores, bicicletas, muebles metálicos y autopartes.  La línea funcional, es una pintura de sacrificio y protección, de altísimo desempeño, para oleoductos, poliductos, gasoductos, redes primarias de acueducto.

LIN

LÍNEA PINTURA EN POLVO

acueducto.
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1.  COMPONENTES DE LA PINTURA

La pintura es un producto generalmente líquido que al aplicarse a un  objeto se adhiere  a él, se endurece y seca y forma una capa que cubre, protege y decora la superficie pintada.  Aunque las pinturas tienen diferentes propiedades y usos, la mayoría de ellas están compuestas de ligante, pigmentos y Ajustador.

LIGANTE
Está formado por materiales llamados resinas, como la nitrocelulosa, la acrílica, el poliuretano y otras disueltas en Ajustadores.  El ligante puede servir para:

· Proteger el acabado de los ataques del medio ambiente y del uso, garantizando la durabilidad de la pintura.  

· Proporcionar resistencia a la luz solar, la lluvia y el rayado.

· Promover adherencia.

· Evitar el agrietamiento.

· Dar brillo y tersura al acabado.

· Mantener unidos todos los componentes de la pintura.

PIGMENTOS
Son productos en polvo muy fino que le dan a la pintura su color y cubrimiento.

AJUSTADORES
Son productos líquidos de diversa composición pueden servir para las siguientes funciones:

· Facilitan la aplicación de las pinturas.

· Aceleran o retardan el secamiento según las necesidades del pintor.

· Posibilitan la obtención de acabados óptimos.

· Facilitan el lavado de los equipos de aplicación.

Por disposición de la Superintendencia de Industria y Comercio los Disolventes, Adelgazadores, Ajustadores y Thinners no pueden contener metanol, benzol ni compuestos clorados y deben cumplir con la Norma Técnica Colombiana 1102 y tener licencia de fabricación.

Todos los Ajustadores y Thinners producidos por PINTUCO cumplen la norma citada y poseen la licencia de fabricación 0381 de la Superintendencia de Industria y Comercio.

De conformidad con las regulaciones legales que existen en el mercado, PINTUCO emplea el término AJUSTADOR para indicar que se trata de un producto que no tiene limitaciones legales en su comercialización.  Por su parte, PINTUCO manejará el término THINNER cuando dicho material tiene regulación y controles legales en su manejo y comercialización.

2.  SISTEMAS PINTUCO PARA L A MADERA

Por  Sistema de productos para la madera se entiende el resultado de la utilización de productos compatibles entre ellos mismos y complementarios, para formar una capa protectora, embellecedora y/o modificadora de la superficie a pintar.

Los productos que componen los sistemas PINTUCO para la madera se pueden clasificar en:  preparadores y acabados:

PRODUCTOS PREPARADORES

Corresponde a las primeras capas que se aplican directamente a la madera para sellar sus poros, darle color, promover adherencia, buen acabado, y mejorar el rendimiento de los productos del sistema.  Los preparadores más comunes son:  los tintes, tapaporos, selladores  bases.

PRODUCTOS PARA EL A CABADO FINAL

El acabado es el proceso de pintura, mediante el cual se aplica a la superficie de madera, un conjunto de productos afines entre sí, con el propósito de decorarlo y protegerlo.

En el aspecto decorativo, el acabado le da a la madera una apariencia atractiva y simultáneamente, actúa como una capa protectora evitando el deterioro producido por el uso y por la exposición a las condiciones del medio ambiente.  Entre ellos, están los barnices y lacas, principalmente.

Para  las superficies de madera, PINTUCO ofrece los siguientes sistemas:

LACAS

SISTEMA NITROCELULOSICO PINTULACA

Está compuesto de los siguientes productos:

· Tintes:  correspondientes al Sistema Pintulaca y sobre ellos se puede aplicar los productos nitrocelulósicos.  son:  amarillo 7420, azul 7421, vinotinto 7422, rojo 7423, café 7427, negro 7428, miel 7435, caramelo 7436 caoba 7437 y rojo inglés 7438.   Son entremezclados entre sí.

· Selladores lijables:  para la madera que promueven adherencia del Sistema al acabado, 119132, 7204  y 7238.

· Tapaporos:  para rellenar los poros de la madera, cuando se desea un acabado de poro cerrado:  incoloro 7203.

· Lacas:  para dar acabado final:  Brillante Incolora 7400, Mate Incolora 7402 y Blanca Brillante 7408.

· Thinner:  121014 para diluir los Tintes, Selladores y Lacas.

· Ajustador:  121132 para diluir el Tapaporos.

El Sistema Nitrocelulósico o Pintulaca tiene las siguientes características:

· Para uso en ambientes interiores.

· Agilidad en los procesos de acabado, gracias a su rápido  secamiento.

· Sencilla aplicación.

· Facilidad de retoque.

· El proceso de pulimento es simple y rápido.

· Excelente flexibilidad y adherencia, sin desprenderse ni cuartearse.

SISTEMA CATALIZADO AL ACIDO ULTRALAC

Está compuesto de los siguientes productos:

· Tintes:  correspondientes al Sistema Pintulaca y sobre ellos se puede aplicar los productos Catalizados al Acido, son:  amarillo 7420, azul 7421, vinotinto 7422, rojo 7423, café 7427, negro 7428, miel 7435, caramelo 7436, caoba 7437 y rojo inglés 7438.

· Sellador para promover la adherencia del sistema de acabado:  Sellador Ultralac Transparente 119158 y su catalizador 118448.

· Tintillas catalizadas  para colorear y resaltar las vetas de la madera.  En los siguientes colores:  120631 caramelo, 120632 miel, 120633 vinotinto, 120634 caoba, 120635 rojo inglés; y su catalizador 118448.

· Base  Para utilizar como primeras manos en acabados Ultralac color plano o lleno:  Base Blanca 118442 y su Catalizador 118448.

· Ultralac Transparente:  Laca Transparente para dar acabados Brillantes 128400 o Mate 118449 y su Catalizador 118448.

· Ultralac Colores Planos:  Laca para dar acabado en variados colores:  roja 128418, vinotinto 128419, negra 128422 y blanca 128423; y su Catalizador 118448.

El Sistema Catalizado al Acido o Ultralac tiene las siguientes características.

· Para uso en ambientes interiores.

· En dos componentes en envases separados:  Componente A  (Producto)  y Componente B  (Catalizado).

· Listos para aplicar, no requieren ser diluidos.

· Muy rendidores.

· Bajos costos.

· Muy buena resistencia química y al rayado.

· Excelente flexibilidad y adherencia.

BARNICES

SISTEMA POLIURETANO VITRIFLEX

Está compuesto de los siguientes productos:

· Tintes:  correspondientes al Sistema Pintulaca y sobre ellos se puede aplicar los productos Poliuretanos sin entremezclas, son :  amarillo 7420, azul 7421, vinotinto 7422, rojo 7423, café 7427, negro 7428, miel 7435, caramelo 7436, caoba 7437 y rojo inglés 7438.

· Barniz Vitriflex Transparente Semimate 2150, para sellar y/o dar acabados finales.

· Catalizador o Endurecedor 11354, para curar o endurecer el Barniz Vitriflex Semimate.

· Barniz Vitriflex Transparente Brillante 1550, para dar acabados finales.

· Catalizador o Endurecedor 1551, para curar o endurecer el Barniz Vitriflex Brillante.

· Thinner 121050, para aplicación a pistola y lavar los equipos.

El Sistema Poliuretano tiene las siguientes características:

· Para uso en ambientes interiores.

· Excelente resistencia a la abrasión.

· Resistencia al contacto accidental con agua, Ajustadores, Thinners, alimentos, detergentes, blanqueadores y productos caseros en general.

· Extraordinaria durabilidad.

· Muy buena tersura.

SISTEMA BARNEX

Está compuesto por los siguientes productos:

· Base Transparente 6601, para facilitar la adherencia del barniz, ayuda a generar protección biocida  (contra hongos, comején, etc),  pre-sellar la porosidad de la madera y proporcionar mayor rendimiento de los Barnices Barnex.

· Barnices Transparentes para dar acabado final:  Transparente Brillante 6602, Transparente Semibrillante 6603, Pino Transparente Semibrillante 6604, Caoba Transparente Semibrillante 6605, Caramelo Transparente Semibrillante 6606, Verde Transparente Semibrillante 6607, Naranja Transparente Semibrillante 6608.

· Concentrados para tinturar  los Barnices Transparentes Barnex:  Amarillo 6701, Azul 6702, Rojo 6703, Blanco 6704 y Negro 6705.

El Sistema Barnex tiene las siguientes características:

· Brinda excelente protección en ambientes exteriores.

· Alta flexibilidad.

· Reduce la retención de humedad.  Permite la respiración natural de la madera.

· Evita el desprendimiento, con la aplicación de Base Barnex en exteriores.

· Previene el ataque de hongos.

· Fácil repinte y mantenimiento.

· Diversidad de alternativas de decoración.

SISTEMA DE BARNICES CORRIENTES

Está compuesto por los siguientes productos:

· Para uso en ambientes exteriores o interiores:  Barniz Fenólico:  Brillante 557.
· Para uso en ambientes interiores:  Barniz Sintético:  Mate 559.
                                                       Barniz Sintético:  Brillante SD-1

El Sistema de Barnices Corrientes tiene las siguientes características:

· Buen rendimiento y protección.

· Fáciles de usar.

· Buena duración.

· Económicos.

· Secamiento al aire

3.  PREPARACION DE SUPERFICIES

El primer trabajo se debe hacer a cualquier superficie de madera es determinar si se va a pintar por primera vez o si se trata de un proceso de repintado.

Para maderas que se van a pintar por primera vez el procedimietno a seguir es el siguiente:

· La superficie a pintar debe estar seca y libre de polvo, mugre y grasa.

· Las grietas, agujeros y otros defectos que puedan afectar el acabado, se resanan previamente y se pulen con papel de lija No. 180 siguiendo la dirección de la fibra de la madera.

· Si la madera muestra indicios de ataque de hongos, se aplica con brocha una solución de una parte por volumen de blanqueador doméstico, por tres partes por volumen de agua, se deja actuar durante 48 horas, se enjuaga y se deja secar completamente.

Para maderas que se van a repintar, lo primero que se debe hacer es evaluar el estado en que se encuentra.  El procedimiento a seguir es el siguiente:

· Se limpia el objeto que se va inspeccionar.

· Se revisa el estado del acabado, para hallar agrietamientos, cuarteo y otras fallas.

· Se observa como está el brillo:  su pérdida puede ser el resultado de la antigüedad o de un agrietamiento superficial dificil de distinguir a simple vista.

· Se determina cuales partes deben ser reparadas, previamente.

· Se recomienda realizar una prueba previa, aplicando la nueva pintura sobre una pequeña parte de la pintura anterior, para asegurar la compatibilidad de los sistemas.

4.  ABRASIVOS EN LA INDUSTRIA DE LA MADERA

Los productos abrasivos se fabrican en grandes rollos que posteriormente son cortados en diferentes formas:  bandas, hojas, discos y configuraciones especiales, se acuerdo con la aplicación.  Antes de ser cortados los rollos son enrollados para facilitar la adaptación del abrasivo a la máquina o trabajo que se va a desarrollar.

Los productos abrasivos recubiertos o lijas, necesitan de un soporte que se asegure el contacto entre abrasivo y el material trabajado.  Las hojas y discos se aplican sobre la madera que se está lijando y el material y dureza del abrasivo varían según las características de trabajo.

Las técnicas utilizados para lijar la madera no han cambiado desde hace siglos, las pocas diferencias radican en el material empleado.  Actualmente, los papeles abrasivos han reemplazado la piel de tiburón, que fue durante mucho tiempo, el único abrasivo conocido.

FUNCIONES DEL PULIMENTO O LIJADA

La operación de la lijada en las superficies en maderas, están motivadas por cuatro necesidades fundamentales:  

· Eliminar las manchas, rasguños, protuberancias provenientes de anteriores procesos y que perjudican el aspecto del mueble o de la madera.

· Cortar las fibras mal orientadas que se forman en la superficie de la madera.

· Dar uniformidad  a la porosidad de la superficie, tapando las zonas demasiado porosas, para arreglar nuevamente las fibras en ésta, asegurando una mayor penetración de las pinturas y preparadores de la madera.

· Formar ligeras estrías en la superficie para asegurar así una adhesión entre las pinturas y la madera.

TIPOS DE PAPELES

Los papeles de lija más utilizados en la actualidad, están fabricados con tres tipos de granos diferentes:

· Papel esmerilado o de lija, elaborado con una roca natural dura, es el más utilizado en el campo de la madera.

· Papel de aluminio, es un óxido de aluminio sintético.

· El carburo de silicio, cuya dureza es parecida a la del diamante.

En el mercado existen básicamente cuatro tipos de papeles:

1. La lija de grano muy fuerte, es muy grueso y se utiliza para aplanar los defectos más grandes y complejos, agujeros notorios, rayones, cavidades, fibras gruesas levantadas.  Son los papeles No. 36-40-60.

2. La lija de grano término medio, se caracteriza porque sirve para emparejar la superficie, eliminar las marcas dejadas por el papel grueso y adicionalmente, corta las fibras salientes.  Corresponden a los papeles No. 70-80-90.

3. La lija de grano fino, se utiliza para suavizar y eliminar la huella o trazo dejada por las lijas en pasos anteriores.  Corresponden a los papeles No. 100-120-150-180.

4. La lija de grano muy fino, suaviza la superficie y elimina toda huella o trazo dejado por las lijas anteriores.  Son los papeles No. 220 a 800.

PROCEDIMIENTO PARA LIJAR ADECUADAMENTE

El proceso del pulimento o lijada debe ser efectuado dentro de un orden preciso para darle una plena eficiencia.  Es necesario, respetar los siguientes puntos:

· Pulir siempre en el mismo sentido de la fibra de la madera ya que cuando hay desplazamiento en este sentido, las fibras serán cortadas por los granos de abrasivo  (lija)  como si fuera con un cuchillo; si el movimiento se hace en sentido transversal al de las fibras, éstas serán arrancadas al paso de la lija  (producto de los granos que posee), formando rayones y la superficie obtenida será más rugosa.

· Para determinar la categoría en la que se clasifica un abrasivo, se tendrán en cuenta el grueso del grano, la naturaleza del abrasivo y el medio o superficie de fijación del abrasivo.

· Si se utiliza un papel muy fino desde un principio, la lija en vez de cortar la fibra y emparejar la superficie, la desplaza dejándola como peinada.  En el transcurso de otros procesos, esta fibra se levanta, dándole la apariencia a la superficie si se mira de cerca, como de una brocha y será completamente imposible obtener un acabado fino y parejo.

· La velocidad de lijado debe ser de 24 a 30 metros/segundos para el lijado de la madera y ligeramente más lento para el lijado de pintura, de 12 a 15 metros/segundo.

· Conviene lijar con la menor presión posible, pues así se conservan mejor los granos de la lija, se prolongan la vida del abrasivo, la superficie queda más lisa y es menor el consumo de energía.

· El lijado previo o desbaste es sólo hasta que la superficie que se trabaje quede plana y limpia; el lijado final o de acabado es para quitar las rugosidades que quedan después del lijado previo.

· El polvillo del lijado debe limpiarse, para que no afecte la superficie y se evite la aparición de manchas requemadas.

· Las bandas de lija, cuando van a estar un tiempo sin usar, conviene aflojarlas para que no se arqueen y estiren.

· Como recomendación general, nunca un papel de lija gastado debe usarse para suavizar, puesto que su  grano por muy desgastado que esté no cambia y esto puede traer más problemas que beneficios.

Por la importancia y su repercusión en el acabado final, el proceso de lijado debe hacerse a plena conciencia.

Tipo de Grano
Número de Grano (Papel No.)
Número de Grano  (Papel No.)

Muy fuerte
                                          36    40    60
30 a 46:  Para quitar capas de cola, barniz o pintura.

54 a 90:  Para lijado previo de superficies cepilladas y enchapadas; para quitar papel de juntas.



Término Medio
                                          70    80     90
100 a 180:  Para lijado fino de superficies chapadas.



Fino
                  100    120   150   180
220 a 400:  Para pulido de preparadores de superficie y lacados.



Muy Fino
220  240  280  320   400   500    600   800
500 a 800:  Para pulidos especiales.



COMENTARIOS GENERALES

Algunas características de los papeles de lija más comunes en el mercado, son las siguientes:

· El papel No. 60, es dos veces más grueso que el papel No. 120.

· El papel No. 150 presenta una huella que equivale a la mitad del papel No. 100, y en consecuencia, sólo puede dar una penetración de la mitad.

· Mientras el grano del papel de lija es más fino, es menos penetrante y puede retirar menos fibras.

· Las lijas más finas se deterioran más rápidamente, corriendo el riesgo de crear calor por la fricción y de oscurecer la madera.

5.  COMO OBTENER BUENOS ACABADOS

Para obtener buenos acabados en superficies de madera, son de fundamental importancia el conocimiento, experiencia, destreza y buen gusto del pintor.

Otros requisitos básicos son:

· Buena preparación de la madera.  La madera debe estar seca, limpia, resanada y pulida.

· Productos de buena calidad, que faciliten los procesos, den altos rendimientos, rebajen los costos y produzcan acabados óptimos, atractivos y durables para el comprador del mueble.

· Elección de productos apropiados, que sean de la misma marca y correspondan a un mismo sistema, que sean compatibles entre sí y que resistan las condiciones de uso a los cuales se verá sometida la superficie.

· Correcta aplicación de los preparadores y acabados de conformidad  a lo indicado por PINTUCO o por el fabricante respectivo.  Diluciones apropiadas, buenos equipos de aplicación, número correcto de manos, tiempos de secamiento y condiciones ambientales adecuadas, son definitivas para lograr acabados perfectos.

· Todas las pinturas con pigmentos  (mates o semimates), antes de ser utilizadas deben ser homogeneizada, evitar su sedimentación y las diferencias en el acabado.

6.  GUIAS PARA UNA BUENA APLICACION DE LACAS Y BARNICES

Lo más importante para la aplicación óptima de las pinturas y barnices en superficies en madera es el pintor.  Porque él conoce bien los productos que utiliza, sabe ajustar los equipos aplicadores, los maneja correctamente para satisfacer los clientes  (del taller, ebanistería o industria)  y porque aprovecha al máximo los materiales.  Este capítulo describe los factores claves para obtener buenas aplicaciones.

Al elegir un sistema determinado: Nitrocelulósico  (Pintulaca)  o Catalizado al ácido  (Ultralac)  o  Barnex o Poliuretano  (Vitriflex)  o Barnices Corrientes  (557, SD-1, 559), es fundamental que los Tintes, Selladores, Tapaporos, Base, Lacas, Barnices y Ajustadores sean de alta calidad, del mismo sistema, marca y fabricante; así se evitan riesgos innecesarios y se asegura el éxito del acabado.  Según las indicaciones de las etiquetas de las pinturas, el pintor hace las diluciones, ajusta las presiones de aplicación, da el número apropiado de manos y permite los tiempos de secado que sean necesarios.

PINTUCO provee al pintor de información clara y precisa en los rótulos de los envases, en manuales, boletines, a través de los asistentes técnicos y del Servicio de Teleinformación.

La experiencia del pintor es definitiva para ajustar los equipos y lograr de ellos las condiciones que le permitan realizar un buen trabajo si desgastarse en exceso.  La revisión constante y el mantenimiento preventivo de los equipos aseguran trabajos óptimos, evitan incumplimientos y prolongan la duración de las pistolas, el compresor, los medidores de presión, mangueras y tuberías.  

APLICACION

El pintor profesional sabe elegir los productos que usa y ajusta los equipos para lograr excelentes aplicaciones.  Además cumple las siguientes normas:

· Graduar la presión del aire y el flujo de la pintura para conseguir el abanico de aplicación apropiado con la presión más baja posible.  Presión muy alta ocasiona pérdidas de pintura por rebote y disminución de los rendimientos.  También se pueden presentar fogueos, cáscara de naranja, telarañas y bajo brillo.  Presión muy baja, con relación a la definida, origina capas excesivamente gruesas y de secamiento retardado y pueden aparecer chorreos, burbujas, puntas de alfiler y fallas en el color.

· Durante la aplicación mantener la pistola en ángulo recto frente a la superficie que se pinta y a una distancia de 20 a 25 centímetros.  Cualquier desviación origina capas disparejas, fogueos, chorreos o espesores altos de secado lento.

· Aplicar siempre a una velocidad uniforme, conservando la distancia sin inclinar la pistola con movimientos de la mano o el codo.

· Iniciar el movimiento de la pistola antes de apretar el gatillo y aflojarlo antes de terminar la  “pasada” .  Esta técnica evita espesores excesivos en los empates de una  “pasada” con otra; además ayuda a conservar limpia la pistola y a disminuir la fatiga del pintor.

· Asegurarse de que cada  “pasada” cubra la mitad de la anterior para obtener capas uniformes con el menor número de  “pasadas”.

· Una capa sencilla es la pintura depositada en una sola pasada.  Una capa doble ó mano, equivale a dos pasadas.  Capa ó mano cruzada es la capa doble donde la segunda pasada se da en forma cruzada con relación a la anterior.  Las capas sencillas secan más rápido, las dobles producen mejor nivelación, más brillo, alto espesor y reducen el fogueo.

· Cuando se hace la pintada de una superficie en madera, es aconsejable definir previamente el orden de la aplicación, así se evitan movimientos innecesarios, fogueos y empates visibles.

INSTRUCCIONES DEL ENVASE

Todos los Productos PINTUCO indican claramente los usos y procedimientos de aplicación recomendados.  El pintor debe seguir las instrucciones dadas para lograr el máximo aprovechamiento.

Antes de aplicar los diferentes productos es conveniente:

· Leer cuidadosamente las instrucciones de las etiquetas.

· Revolver muy bien el producto que se va a aplicar con una espátula limpia, para mezclar totalmente sus componentes, así sean, transparentes brillantes o mates.  

· Diluir la base con el Ajustador o con el Thinner especificado en las cantidades aconsejadas.

· Comprobar que los equipos aplicadores esté limpios y funcionando bien.

· Limpiar completamente la superficie que se va a pintar.

· Definir cuándo y qué se va a pintar primero.

· Comprobar que los trabajos de preparación de superficie estén bien hechos.

TIEMPOS DE SECAMIENTO

Cada capa de Pintura, Laca o Barniz aplicada se deja secar el tiempo determinado para que se evapore el Ajustador, de lo contrario quedará atrapado entre capas y se retardarán la lijada, pulida y acabado final.

Para los tiempos de secado es importante tener en cuenta:  las recomendaciones del fabricante de pintura que aparecen en la etiqueta.  También hay que considerar las condiciones ambientales  (temperatura, humedad y ventilación)  del lugar, porque afectan el comportamiento de la aplicación.  Cuando el tiempo sea frío, húmedo o cuando la ventilación sea deficiente, conviene prolongar los tiempos de secado.  En cambio si la temperatura es alta o la ventilación excesiva, el tiempo de secamiento se puede reducir.

7.  DESCRIPCION DEL SISTEMA NITROCELULOSICO PINTULACA

El sistema Nitrocelulósico Pintulaca,  tiene las siguientes características básicas:

ASPECTOS
SISTEMA NITROCELULOSICO PINTULACA

Descripción
Productos nitrocelulósico de rápido secamiento, de un solo componente, con los Ajustadores especificados para cada caso, para uso en maderas en ambientes interiores que requieran moderada resistencia al uso.



Usos
Decoración de objetos de madera:  muebles, puertas, ventanas, closets, divisiones, para uso en ambientes interiores.



Beneficios
Excelente flexibilidad y adherencia, rápido secamiento, sencilla aplicación, facilidad para pulir y retocar.  Acabados transparentes  y coloreados.



PREPARADORES DE SUPERFICIE

TINTES:

DESCRIPCION:

Soluciones en Ajustadores para colorear la madera, emparejarla, resaltar sus vetas e imitar otras maderas, en acabados transparentes coloreados; pueden ser diluidos con los Ajustadores o los Thinners PINTUCO especificados, según cada caso y entremezclarse con los Sistemas Nitrocelulósico Pintulaca y Catalizado al Acido Ultralac.

SISTEMAS DE APLICACION:

Los Tintes PINTUCO se pueden aplicar como vienen en el envase o diluyéndolos con el Thinner PINTUCO referencia 121.014, según el gusto y necesidades del pintor.  El color de la madera afecta el color de los tintes sobre esta superficie, para evitar situaciones no esperadas se recomienda hacer aplicaciones de ensayo en trozos de la misma madera que se va a teñir, para ajustar el color deseado.

La aplicación se puede hacer con estopa, brocha o pistola con poca presión, siguiendo la dirección de la fibra de la madera.  La aplicación se hace en forma pareja para que el color sea uniforme.

Los Tintes PINTUCO se pueden mezclar con:  Ultralac  (Brillante 128.400 o Mate 118.449); Pintulaca  (Brillante 7400 o Mate 7402); Sellador Pintulaca 7238 o 7204 o 119.132.  La dilución se debe hacer con el Ajustador o Thinner recomendado.  Cuando los Tintes se mezclan con Selladores Pintulaca, se requiere dar una mano con el Sellador sin tinturar y posteriormente lijar.

DILUCION:

Para la dilución se debe utilizar el Thinner PINTUCO referencia 121014.

REF.
COLORES
BENEFICIOS
SECAMIENTO

7420
Amarillo





7421


Azul



7422


Vinotinto


Alta Concentración




7423


Rojo
Excelente Rendimiento
Al tacto:  5 a 10 minutos

7427


Café
Buena solidez a la luz

indirecta
Para manos intermedias: 

10 minutos

7428


Negro
Variedad de colores
Para aplicar segundas manos o aplicar sobre 

7435


Miel
Colores entremezclables
sellador acabado:  30 minutos

7436


Caramelo



7437


Caoba



7438


Rojo Inglés



TINTILLAS NITROCELULOSICAS:

Para obtener Tintillas a partir de Tintes PINTUCO cuando el acabado final será una Laca Pintulaca, se deben realizar los siguientes dos pasos:

Diluir la Laca en proporción 1:2  (Laca: Thinner)  con el Thinner PINTUCO 121014, adicionar pequeñas cantidades del color del Tinte Pintuco elegido, a la Laca y mezclar los componentes.

SELLADORES:

DESCRIPCICON:

Productos nitrocelulósicos, transparentes, utilizados para sellar la madera, promover adherencia del sistema de acabado y lograr acabados óptimos.

SISTEMAS DE APLICACION:

Los Selladores Lijables Pintulaca 119.132, 7204 y 7238 de PINTUCO, se pueden aplicar con pistola o hacer aplicación en caliente o cortina sobre:

· La madera directamente para conservar el color natural, dejando el poro abierto.

· La madera con Tapaporos Pintulaca Incoloro referencia 7203, para tapar el poro conservando el color natural.

· La madera con Tintes PINTUCO para darle uniformidad al color o imitar otros tipos de maderas, dejando el poro abierto.

· La madera con Tapaporos Incoloro Pintulaca referencia 7203 y con Tintes PINTUCO, para darle uniformidad al color o imitar otras maderas con poro cerrado.

Los Selladores referencias 119.132 y 7238, también se pueden aplicar con espátula.

DILUCION:

Para dilución se debe utilizar el Thinner PINTUCO referencia 121014.

REF.
% 

SOLIDOS


DILUCION

Sellador:  

Thinner
BENEFICIOS
SECAMIENTO

119.132

7204

7238


28

34

40
1:3

1:1,5

1:3
· Fácil aplicación.  Buena adherencia.

· Excelente lijabilidad.

· Buen poder de sellamiento y alto rendimiento.

· Igualan y suavizan la superficie.

· Excelente transparencia

· Brindan agilidad en los procesos.

· Eliminan las fibras salientes, rayas y pequeñas ondulaciones en la madera.

Al tacto:  3 a 8 minutos

Para manos intermedias:  25 a 30 minutos

Para lijar:  1 hora, mínimo

TAPAPOROS:

DESCRIPCION:

Producto para rellenar los poros de la madera cuando se desee un acabado de poro cerrado  (poro lleno).

SISTEMA DE APLICACION:

Con una espátula se revuelve bien el Tapaporos para mezclar sus componentes.  Se diluyen dos partes por volumen del Tapaporos con una parte por volumen del Ajustador PINTUCO referencia 121.132 y se revuelve bien con espátula para que la dilución sea completa y homogénea.

La mezcla se aplica en suficiente cantidad  (con brocha o pistola)  siguiendo la dirección de la fibra de la madera, para que la capa sea pareja.  Se deja secar de 3 a 5 minutos y se retiran los excesos de producto con una estopa limpia, en sentido cruzado al de la aplicación.  Se debe permitir un tiempo de secamiento de 4 a 5 horas para aplicar el acabado.

DILUCION:

Para realizar la dilución, se debe utilizar el Ajustador PINTUCO referencia 121.132.

REF
COLORES
BENEFICIOS
SECAMIENTO

7203
Incoloro
· Se diluye y aplica fácilmente.

· Sella muy bien el  poro

· Muy buen rendimiento

· Da excelente acabado

· Los excesos de aplicación se eliminan fácilmente.


3 a 5 minutos para retirar los excesos

Para obtener Tapaporos coloreados, pueden tinturarse con pequeñas cantidades  (máximo un 10%, dependiendo del color)  de Esmalte Sintético Pintulux o Esmalte Doméstico o con Concentrados Barnex en las proporciones especificadas.

ACABADOS FINALES

DESCRIPCION DE ACABADOS SISTEMA PINTULACA

Las alternativas que se tienen para dar el acabado final con Lacas del Sistema Pintulaca, son hacerlo con maderas con poro abierto o con poro cerrado, según indicaciones que se presentan en el siguiente cuadro:

TIPO DE PORO
INCOLORO  O NATURAL
TRANSPARENTE  COLOREADO
COLOR PLANO

Poro

Abierto


Paso 1  Sellador lijable Pintulaca:  dar el número de manos necesarias, según el tipo de acabado deseado.

Paso 2  Laca Pintulaca Transparente (mate o brillante) como acabado: 3 a 4 pasadas


Paso 1  Tinte PINTUCO:  1 a 2 pasadas.

Paso 2  Sellador Lijable Pintulaca.

Paso 3  Laca Pintulaca Transparente (mate o brillante) como acabado:  3 a 4 pasadas.

Paso 1  Sellador Lijable Pintulaca.

Paso 2  Tinte mezclado con Laca Pintulaca Transparente  (Tintilla):  1 a 3 pasadas.

Paso 3  Laca Pintulaca Transparente  (mate o brillante)  como acabado:  3 a 4 pasadas.


Paso 1  Sellador Lijable Pintulaca.

Paso 2  Laca Pintulaca Blanca ref. 7408 o tinturada con Laca Pintulaca para autos, máximo una décima parte  (10%):  3 a 4 pasadas.

Poro Cerrado
Paso 1  Tapa-

poros Pintulaca Incoloro refer. 7203:  1 pasada

Paso 2  Sellador Lijable Pintulaca:  aplicar el número de pasadas necesarias, según el tipo de acabado deseado.

Paso 3  Laca Pintulaca Trans-

parente  (mate o brillante)  como acabado:  3 a 4 pasadas.


Paso 1  Tapaporos Pintulaca Incoloro ref. 7203:  1 pasada.

Paso 2  Tinte PINTUCO:  1 a 2 pasadas.

Paso 3  Sellador Lijable Pintulaca:  aplicar el número de pasadas necesarias, según el tipo de acabado deseado.

Paso 4  Laca Pintulaca Transparente  (mate o brillante) como acabado: 3 a 4 pasadas.

Paso 1  Tapaporos Pintulaca Incoloro ref. 7203:  1 pasada.

Paso 2  Sellador Lijable Pintulaca:  aplicar el número de pasadas necesarias, según el tipo de acabado deseado.

Paso 3  Tinte mezclado con Laca Pintulaca Transparente  (Tintilla):  1 a 3 pasadas.

Paso 4  Laca Pintulaca Transparente  (mate o brillante)  como acabado:  3 a 4 pasadas.


Paso 1  Tapaporos Pintulaca Incoloro ref. 7203:  1 pasada.

Paso 2  Sellador Lijable Pintulaca:  aplicar el número de pasadas necesarias, según el tipo de acabado deseado.

Paso 3  Laca Pintulaca Blanca ref. 7408 o tinturada con Laca Pintulaca para autos, máximo una décima parte  (10%):  3 a 4 pasadas.

NOTA:  En aplicaciones a pistola, una mano de pintura equivale a dos pasadas de pintura.  Para aplicar los Tintes PINTUCO, se recomienda seguir las recomendaciones y cantidades sugeridas en la etiqueta.

LACAS PINTULACA:

DESCRIPCION:

Lacas piroxilinas de acabados transparentes, brillante o mate, entremezclables para obtener diferentes grados de brillo, y Lacas de color.

SISTEMAS DE APLICACION:

Se debe revolver bien la Laca con una espátula limpia, para mezclar bien sus componentes y se diluye por volumen una parte de Laca, por dos partes de Thinner PINTUCO referencia 121.014.  Aplicar 3 a 4 pasadas con pistola  (una mano de pintura equivale a dos pasadas).

En aplicaciones de tipo industrial cuando se aplica a pistola, en caliente o en cortina, la viscosidad de las Lacas Pintulaca referencias 7400 o 7402 se puede ajustar a las condiciones de trabajo, diluyendo con mezcla de Thinner PINTUCO 121.012 o 121.014 o 121.015 o 121.025.

La Laca Pintulaca referencia 7408 se mezcla bien, se diluye por volumen una parte de Laca Pintulaca por 1,5 partes de Thinner PINTUCO ref. 121.014 y se aplican 3 a 4 pasadas sobre la madera bien sellada.

En ambientes fríos o húmedos, para evitar el  “blanqueo” o el “mareo” de la Laca Pintulaca, la dilución se hace con mezcla por partes iguales  (1:1) de Thinners PINTUCO 121.014 y 121.012.

DILUCION:

Utilizar Thinner PINTUCO referencia 121.014.

REF
COLOR
DILUCION Laca:  Thinner
BENEFICIOS
SECAMIENTO

7400

7402

7408
Brillante Incolora

Mate Incolora

Blanca Brillante


1:2

1:2

1:1,5
· Excelente adherencia, flexibilidad, tersura y durabilidad.

· Colores entremezclables con tintes.

PINTUCO y para tinturar la Laca Blanca 7408, se puede utilizar Laca Pintulaca para autos en pequeñas cantidades  (máximo una décima parte)  

· Secamiento extra-rápido


Al tacto:  5 a 10 minutos

Manos intermedias:  15 minutos

Lijar en seco:  2 horas

8.  DESCRIPCION DE PRODUCTOS DEL SISTEMA CATALIZADO AL ACIDO ULTRALAC

El Sistema catalizado al ácido Ultralac, tiene las siguientes características básicas:

ASPECTOS


SISTEMA CATALIZADO AL ACIDO ULTRALAC

Descripción


Recubrimiento para madera de curado rápido y excelentes propiedades de resistencia.  Producto en dos componentes en envases separados.  Se aplica sin diluir.



Usos
Decoraciones de objetos de madera, para uso en ambientes interiores:  muebles, bares, pasamanos, comedores, mesas, cocinas, muebles de cocinas, muebles de oficina, bibliotecas etc.



Beneficios
Muy buena resistencia química y al rayado, alta dureza y flexibilidad, excelente brillo, adherencia y durabilidad.



PREPARADORES DE SUPERFICIE

TINTES

Ver el capítulo correspondiente a Tintes en el Sistema Pintulaca.

TINTILLAS CATALIZADAS AL ACIDO ULTRALAC ELABORADAS POR PINTUCO

DESCRIPCION:

Es un preparador de superficie en dos componentes en envases separados:  Tintilla (componente A) y el Catalizador (componente B) que mezclados por volumen  (20 partes de Tintilla, con una parte de Catalizador)  producen una película de gran adherencia, flexibilidad y resistencia química.  Disponible en variados tonos transparentes coloreados:  caramelo 120631, miel 120632, vinotinto 120633, caoba 120634, rojo inglés 120365.  Usados para colorear y resaltar las vetas de la madera.

· Para PORO ABIERTO:  Aplicar de 1 a 3 pasadas seguidas de Tintilla Catalizada al Acido Ultralac aplicadas directamente sobre la madera, como color, y 2 a 3 pasadas seguidas de Laca Catalizada al Acido Ultralac, Brillante o Mate, como acabado.

· Para PORO CERRADO:  Sellar previamente con Sellador Catalizado al Acido Ultralac referencia 119158 o con Ultralac Mate referencia 118449, aplicar de 1 a 3 pasadas de Tintilla Catalizada al Acido Ultralac y dar como acabado 2 a 3 pasadas seguidas de Laca Catalizada al Acido Ultralac, Brillante o Mate.

· Para Sistema MIXTO, poro cerrado:  Aplicar Tinte PINTUCO directamente sobre la madera, Sellar con Sellador Catalizado al Acido Ultralac referencia 119158 o con Ultralac Mate referencia 118449, igualar  (una pasada con  Tintilla Catalizada al Acido Ultralac) y dar como acabado 2 a 3 pasadas seguidas de Laca Catalizada al Acido Ultralac, Brillante o Mate.

RECOMENDACIONES BASICAS:

· La tonalidad de la Tintilla Catalizada al Acido Ultralac varía de acuerdo con el número de manos o pasadas y del color del sustrato o fondo.  Por su lado, el brillo, depende básicamente del proceso de sellado y de la laca que se utilice en el acabado.

· Evite el uso de Selladores Nitrocelulósicos en el proceso, para evitar posibles problemas de adherencia, brillo, acabado y resistencia.  Si se aplica en forma cruzada, se obtienen colores más uniformes y un mejor acabado final.

· La Tintilla Catalizada al Acido Ultralac no se debe lijar porque puede afectar la homogeneidad del color.  El lijado de las primeras manos de Sellador Catalizado al Acido Ultralac referencia 119158 o con Ultralac mate referencia 118449, puede hacerse con papel de lija No. 240 o 280, suavizando después con papel No. 320 o 360, antes de aplicar la Tintilla Catalizada al Acido Ultralac.

· Las Tintillas Catalizadas al Acido Ultralac pueden mezclarse con productos Transparentes Catalizados al Acido Ultralac o con Tintes PINTUCO, para obtener otras intensidades de color o brillo.

REF.
COLOR
MEZCLA
BENEFICIOS
SECAMIENTO

120631

120632

120633

120634

120635

118448


Caramelo

Miel

Vinotinto

Caoba

Rojo Inglés

Catalizador


20:1

(Tintilla:  Catalizador)
· Lacas catalizadas al Acido Ultralac listas para aplicar en acabado transparentes coloreados.

· Alta resistencia fisico-química.

· Agilización del proceso, no requieren lijado después de la aplicación.

· Fácil repinte.
· Al tacto:  10 a 15 minutos.

· Para dar acabado con laca transparente Ultralac:  1 hora

LAVADO DE EQUIPOS:

Después de cada aplicación, se lavan los equipos aplicadores con el Thinner PINTUCO ref. 121014.

SELLADOR

El Sistema Ultralac ofrece dos alternativas como Selladores:  el 119158/118448 y el 118449/118448.  Analicemos cada uno de ellos:

DESCRIPCION 119158/118448:

El Sellador Catalizado al Acido Ultralac para madera, es un producto en dos componentes en envases separados, de buen poder de sellamiento, excelente lijabilidad y óptima adherencia.

REF.
COLOR
MEZCLA
BENEFICIOS
SECAMIENTO

119158

118448


Transparente

Catalizador


20:1

(Sellador:  Catalizador)


· Muy buena lijabilidad.

· Excelente belleza y tersura.

· Resiste el rayado, salpique de licores, agua, alcohol, vinagre, acetona y alimentos.

· Excelente secamiento

· Da excelente transparencia.


Al tacto:  10 a 15 minutos

Manos intermedias:  1 hora

Para lijar en seco:  1 hora mínimo



DESCRIPCION 118449/118448:

Producto catalizado al ácido, en dos componentes en envases separados, utilizado para sellar y promover adherencia del sistema de acabado.

REF.
COLOR
MEZCLA
BENEFICIOS
SECAMIENTO

118449

118448


Transparente

Catalizador
20:1

(Sellador:  Catalizador)
· Excelente belleza y tersura 

· Resiste el rayado, salpique de licores, agua, alcohol, vinagre, acetonas y alimentos

· Rápido secamiento

· Excelente transparencia


· Al tacto:  10 a 15 minutos

· Manos intermedias:  1 hora

· Para lijar en seco:  1 hora mínimo.

LAVADO DE EQUIPOS

Después de cada aplicación, se lavan los equipos aplicados con el Thinner PINTUCO referencia 121014.

BASE

DESCRIPCION:

Producto catalizado al ácido en dos componentes en envases separados empleado como primeras mano en acabados Ultralac de color lleno o plano.

REF.
COLOR
MEZCLA
BENEFICIOS
SECAMIENTO

18442

118448

121014


Blanca Mate

Catalizador

Thinner
Mezcla 20:1

Base:

Catalizador

Para diluir la mezcla:

3:1

(mezcla: 3 y Thinner: 1)


· Excelente flexibilidad

· Rápido secamiento

· Fácil de lijar

· Buena adherencia

· Excelente poder de relleno
· Libre de polvo:  10 a 15 minutos

· Manos intermedias y lijar :  2 horas mínimo

La mezcla de Base con Catalizador tiene un tiempo de vida promedio de ocho horas, en tiempos más largos, se pueden afectar las propiedades de la resistencia de la película y la viscosidad.

DILUCION:

Para la dilución de la Base catalizada al Acido Ultralac, se debe utilizar el Thinner PINTUCO referencia 121014.

[image: image1.bmp]
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               DE APLICACION       COSTO


ACABADOS FINALES

DESCRIPCION DE ACABADOS SISTEMA ULTRALAC

Las alternativas que se tienen para dar el acabado final con Lacas del Sistema Ultralac, es hacerlo con maderas con poro abierto o con poro cerrado, según indicaciones que se presentan en el siguiente cuadro:

TIPO DE PORO
INCOLORO O NATURAL


TRANSPARENTE COLOREADO
COLOR PLANO

Poro Abierto

Paso 1:  Sellador Catalizado al Acido Ultralac:  2 pasadas

Paso 2:  Ultralac Transparente  (brillante o mate), como acabado:  2 a 3 pasadas.


Paso 1  Tinte PINTUCO: 1 a 2 pasadas.

Paso 2 Sellador Catalizado al Acido Ultralac: 2 pasadas

Paso 3  Ultralac Transparente  (brillante o mate) como acabado:  2 a 3 pasadas.

Paso 1  Tintilla Catalizado PINTUCO o Tinte mezclado con Laca Ultralac Transparente  (Tintilla preparada): 1 a 3 pasadas.

Paso 2  Laca Ultralac Transparente  (brillante o mate), como acabado:  2 a 3 pasadas.


Paso 1  Base Catalizada al Acido Ultralac 118.442:  2 pasadas.

Paso 2  Laca Ultralac Coloreada  (Como acabado ):  2 a 3 pasadas.

Poro Cerrado
Paso 1  Sellador Catalizado al Acido Ultralac:  4 pasadas.

Paso 2  Ultralac Transparente  (brillante o mate), como acabado:  2 a 3 pasadas.


Paso 1  Tinte PINTUCO:  1 a 2 pasadas

Paso 2  Sellador Catalizado al Acido Ultralac:  4 pasadas

Paso 3  Ultralac Transparente  (brillante o mate), como acabado:  2 a 3 pasadas

Paso 1  Sellador Catalizado al Acido Ultralac:  4 pasadas

Paso 2  Tintilla Catalizada PINTUCO o Tinte mezclado con Laca Ultralac Transparente  (Tintilla preparada):  1 a 3 pasadas

Paso 3  Ultralac Transparente (brillante o mate), como acabado:  2 a 3 pasadas
Paso 1  Base Catalizada al Acido Ultralac 118.442:  4 pasadas.

Paso 2  Laca Ultralac Coloreado  (como acabado):  2 a 3 pasadas.

NOTAS:  

· En aplicaciones a pistola, una mano de pintura equivale a dos pasadas cruzadas de pintura.

· Cuando se trata de poro cerrado, el número de manos necesarias de los productos, puede variar ligeramente, de conformidad con el tipo y tamaño del poro de la madera.

LACAS ULTRALAC TRANSPARENTES

DESCRIPCION

Laca Transparente Incolora de acabado brillante o mate, que se presenta en dos componentes en envases separados, que mezclamos antes de la aplicación producen una capa decorativa y protectora, de extraordinaria belleza y resistencia.

SISTEMAS DE APLICACION

Con una espátula limpia se revuelve muy bien la Laca Ultralac  (componente A referencia 128.400 o 118.449)  y a 20 partes por volumen de ella, se agrega una parte por volumen del Catalizador  (componente B, referencia 118.448).  De la exactitud y uniformidad de la mezcla, dependen las propiedades definitivas del producto aplicado.

Se aplica a pistola el número de pasadas indicadas en el cuadro anterior de Laca Catalizada al Acido Ultralac y teniendo presente, si se desea poro abierto o poro cerrado.  La primera y las manos intermedias, se dejan secar una hora mínimo, se lijan en seco la primera mano con papel No. 220-240 y penúltima mano se lija con papel No. 360-400 y se limpia bien el polvillo suelto, para aplicar la mano final.  Así se obtiene buena adherencia entre manos.

REF.
COLOR
MEZCLA
BENEFICIOS
SECAMIENTO

128.400

118.449

118.448


Brillante

Mate

Catalizador
20:1

(Laca:  Catalizador)
· Extraordinaria belleza y tersura 

· Resistente al rayado, salpique de licores, agua, alcohol, vinagre, acetonas y alimentos

· Rápido secamiento


· Al tacto:  20 a 30 minutos

· Manos intermedias y para lijar:   1 hora



LAVADO DE EQUIPOS

Después de cada aplicación, se lavan los equipos con el Thinner PINTUCO referencia 121014.

LACAS ULTRALAC COLORES PLANOS

REF.
COLOR
MEZCLA
BENEFICIOS
SECAMIENTO

128.418

128.419

128.422

128.423

118448


Roja

Vinotinto

Negra

Blanca

Catalizador
20:1

(Laca:  Catalizador)
· Resistente al rayado, salpique de licores, bebidas,  agua, alcohol, vinagre y alimentos

· De gran belleza y tersura


· Libre de polvo:  5 a 10  minutos

· Al tacto:  20 a 30 minutos

· Manos intermedias:  1 a 2 horas



LAVADO DE EQUIPOS

Después de cada aplicación, se lavan los equipos con el Thinner PINTUCO referencia 121014.

Si a la Laca Catalizada se mezcla cualquier otro producto de un sistema diferente, se está disminuyendo las propiedades físicas y químicas de la Laca, y en particular, su resistencia química.

9. COMPARACION DE PROPIEDADES DE LOS DIFERENTES SISTEMAS PINTUCO DE LACAS

El Sistema Nitrocelulósico Pintulaca y el Catalizado al Acido Ultralac, presentan una serie de cualidades y atributos, los cuales deberán ser analizados, para poder determinar cuál de ellos es el más indicado para la aplicación que se tiene.

Un análisis de las principales propiedades que se buscan de una pintura  (Laca), se pueden apreciar en una forma ordenada, en el siguiente cuadro comparativo:

PROPIEDAD

Brillo

Secamiento

Resistencia al 

Cuarteo

Resistencia a Licores

Y Bebidas

Resistencia al

Rayado

Resistencia a la 

Abrasión

Resistencia a la

Amarilleo

Adherencia

Facilidad de Retoque

Y Pulimento

Acabado

                                                             
NITROCELULOSICO

PINTULACA

Bueno

Extra-rápido

Buena

Buena

Buena

Aceptable

Aceptable

Excelente

Excelente

Excelente


SISTEMAS

CATALIZADOR AL ACIDO

ULTRALAC

Muy Bueno

Muy Bueno

Muy Buena

Muy Buena

Muy Buena

Muy Buena

Buena

Excelente

Aceptable

Excelente



10. DESCRIPCION DE PRODUCTOS DEL SISTEMA POLIURETANO VITRIFLEX

El Sistema Poliuretano Vitriflex, tiene las siguientes características básicas:

ASPECTOS
SISTEMA POLIURETANO VITRIFLEX

Descripción
Barniz Poliuretano en dos componentes en envases separados, cuya mezcla por reacción química produce un acabado transparente de extraordinaria resistencia físico-química, buena adherencia, flexibilidad y gran duración.



Usos
Decoraciones de objetos de madera, para uso en ambientes interiores:  pisos, escaleras, pasamanos, pistas de baile, bares, mesas, comedores, bibliotecas y artículos decorativos de madera.



Beneficios
· Excelente resistencia a la:

· Abrasión

· Contacto accidental con agua

· Contacto accidental con productos químicos de uso doméstico.

· Alta dureza

· Gran duración

· Resalta la belleza de la madera



PREPARADORES DE SUPERFICIE

TINTES

Los Tintes PINTUCO se pueden aplicar como vienen en el envase o diluyéndolos con el Thinner referencia 121014, según el gusto y necesidad del pintor.  El color de la madera puede afectar los colores de los Tintes sobre esta superficie; se recomienda, hacer aplicaciones de ensayo en trozos de la misma madera que se va a teñir, para ajustar el color deseado.  Se debe aplicar el Tinte PINTUCO, por separado del Barniz Vitriflex  (No mezclados).

BARNIZ VITRIFLEX SEMIMATE

El Vitriflex Semimate se puede utilizar como Sellador, porque tiene un alto poder auto-sellante y se deja lijar.  Para ello, aplique una mano de Vitriflex Semimate, preparando dos partes de Barniz 2150 con una de Endurecedor 11354, se deja reposar la mezcla durante 15 a 20 minutos y se hace la aplicación.  A las ocho horas, se lija y se aplican las manos de Vitriflex, Brillante o Semimate, necesarias y cumpliendo con las instrucciones dadas por PINTUCO, como acabado.

ACABADOS FINALES

DESCRIPCION:

Barnices poliuretanos en dos componentes en envases separados  (Barniz:  componente A y el Catalizador:  componente B), cuya mezcla en la proporción recomendada, presenta una extraordinaria resistencia al rayado y al contacto accidental con agua, licores y alimentos.  Para uso en ambientes interiores.

RECOMENDACIONES:

Se debe preparar únicamente la cantidad de mezcla  (Barniz/Catalizador)  que se va a utilizar, ya que transcurrido el tiempo estipulado, las propiedades de esta se modifican.  El Barniz Vitriflex se aplica sin diluir.  Evítese el contacto con la piel o los ojos y la inhalación de los vapores, usando equipos de seguridad adecuados.

El Vitriflex no se recomienda aplicarlo cuando la temperatura sea inferior a 10oC y la humedad relativa sea superior al 85% para garantizar los tiempos de secamiento y la conservación de las propiedades del sistema.  Cuando la temperatura es inferior a 10oC el Secamiento es lento, para ello, se recomienda ayudar con medios artificiales que proporcionen calor.

INCOLORO
TRANSPARENTE COLOREADO

Paso 1:  Vitriflex Semimate

2150/111354:  Una mano

Paso 2:  Vitriflex Semimate

2150/111354 ó Brillante

1550/1551:  Aplicar el número de manos

necesarias según el tipo de tráfico

(medio ó pesado)


Paso 1:  Tinte PINTUCO:  Una mano

Paso 2:  Vitriflex semimate

2150/111354:  Una mano

Paso 3:  Vitriflex Semimate

2150/111354 ó Brillante

1550/1551:  Aplicar el número de manos necesarias según el tipo de tráfico

(medio ó pesado)



NOTA:  En caso de aplicar los Tintes PINTUCO, se deben dejar como mínimo una hora, antes de aplicar el Barniz Vitriflex, a fin de evitar alteración del color  (sangrado).

BARNIZ VITRIFLEX BRILLANTE

DESCRIPCION:

Barniz poliuretano para uso interior, cuya mezcla por partes iguales del Barniz referencia 1550 y su Catalizador 1551, produce por reacción química un acabado incoloro, transparente, brillante, de excelente tersura y resistencia fisico-química  (a la abrasión)  y al contacto con bebidas.

SISTEMA DE APLICACIÓN:

Se hace la mezcla entre el Barniz y el Catalizador en proporción uno a uno, se revuelve muy bien con una espátula limpia para que el producto sea uniforme y se deja reposar la mezcla durante 15 a 20 minutos para que se inicie la reacción de los componentes entre sí.

Se aplican de 3 a 5 manos sobre madera nueva, dejando secar los tiempos especificados.  Para obtener una mejor adherencia entre capas, se recomienda lijar la primera mano con papel de lija No. 120-150 y la penúltima mano con papel No. 320-360.  Cuando se dejan tiempos mayores a 24 horas, las manos intermedias se lijan con papel No. 220-280.  La dureza definitiva del Vitriflex se logra después de ocho días de aplicada la mano final; por consiguiente, se sugiere permitir ese tiempo de secado en superficies sometidas a la abrasión severa.

En los repintes, se aplican de 2 a 3 manos, lijando previamente el Vitriflex antiguo, la primera mano con papel No. 180-220 y la penúltima mano con papel No. 320-360.

Si se desea, se puede colorear la madera con Tintes PINTUCO, dejándolos secar una hora mínimo, para aplicar el Barniz.

El tiempo de vida útil de la mezcla del Barniz con el Catalizador, es de ocho horas a 25oC .  A mayor temperatura, el tiempo de vida útil se acorta y a menor temperatura se alarga.

El Vitriflex Brillante se puede aplicar con brocha natural de cerdas finas o con pistola (sin diluir).  La aplicación a pistola solo se recomienda en fábrica o en lugares provistos de equipos de extracción especiales.

REF.
PRODUCTO
BENEFICIOS
USOS
SECAMIENTO

1550

1551


Barniz

Brillante

Catalizador o Endurecedor Mezcla 1:1

(Una parte de Barniz, por una de Catalizador)


· Resistencia a la abrasión

· Acabado brillante y transparente

· Resistencia química 

· Extraordinaria durabilidad

· Excelente tersura


· Mesas de bares

· Pisos y pasamanos

· Canchas deportivas  (cubiertas)

· Pistas de baile

· Puertas y ventanas en interiores

· Enchapes y guarda escobas

· Escenarios públicos  (teatros cubiertos)


· Al tacto:  5 horas

· Para lijar:  12 horas  (primera y penúltima mano)

· Para segundas manos:  5 horas  ( sin lijar)

· Para uso:  8 días  (tráfico medio y pesado)

 

NOTAS:  *  El Barniz Vitriflex se utiliza en superficies de madera cubiertas y ubicadas en ambientes interiores.  

· El tráfico normal , corresponde al de una residencia, mientras que el tráfico pesado se presenta en las escaleras y en las aplicaciones que se realizan en lugares públicos.

DILUCION Y LAVADO DE EQUIPOS:

El equipo aplicador se lava inmediatamente se termine la aplicación de cada etapa con Thinner Poliuretano PINTUCO referencia 121050.  Este Thinner también es el recomendado para realizar la dilución.

BARNIZ VITRIFLEX SEMIMATE

DESCRIPCION:

Es un Barniz de alta tecnología para uso en ambientes interiores, producto de la mezcla de dos partes por volumen de Barniz  (componente A)  referencia 2150 con una parte por volumen de su Catalizador  (componente B)  referencia 111354, que al aplicarlo genera un acabado de excelente decoración y protección de las maderas con una optima resistencia físico-química, flexibilidad, adherencia, rápido secamiento y bajo amarilleo, para uso en ambientes interiores.

SISTEMAS DE APLICACIÓN:

Antes de iniciar, se deben agitar el Barniz a fin de homogeneizarlo y evitar la posible sedimentación.  Para la aplicación se mezclan dos partes del Barniz Vitriflex 2150 con una de Catalizador 111354, se deja reposar la mezcla 15 a 20 minutos y se aplica sin diluir 3 a 5 manos.  La primera mano se lija con papel No. 120-150 y la penúltima mano con papel No. 320 o 360, cuando se dejan tiempo muy largos entre manos, estas deben lijarse muy bien con papel No. 220-280 para poder promover adherencia.

Si se desea se puede colorear la madera con Tintes PINTUCO dejándolos secar 60 minutos mínimo para aplicar el Barniz.

Para aplicación con pistola  (acabado en fábrica)  se mezclan dos partes del  Barniz con una del Endurecedor, se deja reposar durante 20 minutos, se diluye cuatro partes de la mezcla por una parte de Thinner PINTUCO 121.050 y se aplica la primera mano.  A las ocho horas, se lija con papel NO. 120-150 y se dan otras dos manos seguidas.  Se deja secar ocho horas y se lija con papel No. 320-360.  Se aplican otras dos manos seguidas,  dejándolas secar tres días cuando el Barniz se va a someter a un tráfico normal y ocho días, cuando se va a exponer a una abrasión severa.

Cuando se desea hacer repintes con Barniz Vitriflex, se dan 2 a 3 manos, lijando previamente con papel No. 180-220, dependiendo del estado en que se encuentre el anterior acabado.  La primera mano se deja secar ocho horas y se lija con papel No. 240-280.  La penúltima mano, si es el caso, se lija con papel No. 320-360.

Transcurridas cuatro a seis horas a 25oC, las propiedades de la mezcla Barniz/Catalizador se modifican y pierde sus propiedades, por lo tanto, se recomienda solo preparar la cantidad de mezcla a utilizar.

REF.
PRODUCTO
BENEFICIOS
USOS
SECAMIENTO

2150

111354
Barniz Semimate

Catalizador o Endurecedor

Mezcla 2:1

(dos partes de Barniz, por una de Catalizador)


· Resistencia a la abrasión

· Acabado semimate y transparente

· Extraordinaria durabilidad

· Excelente tersura

· Resistencia a productos químicos caseros y al salpique accidental de agua


· Mesas de bares

· Pisos y pasamanos

· Canchas deportivas  (cubiertas)

· Puertas y ventanas en interiores

· Enchapes y guardaescobas

· Escenarios  (teatros cubiertos)

· Artículos de madera


· Al tacto:  1 a 2 horas

· Para lijar:  8 horas  (primera y penúltima mano)

· Para segundas manos:  3 a 4 horas  (sin lijar)

· Para uso:  En tráfico medio, 3 días y en tráfico pesado, 8 días.

DILUCION Y LAVADO DE EQUIPOS:

El equipo aplicador se lava inmediatamente se termine la aplicación de cada capa con el Thinner Poliuretano PINTUCO referencia 121050.  Este Thinner también se utiliza para realizar la dilución.

USO DEL SISTEMA VITRIFLEX EN MUEBLES Y ELEMENTOS DE MADERA

Entre los usos principales de los productos agrupados en el Sistema Vitriflex se tienen los pisos, escaleras, pasamanos y pistas de baile.  Su aplicación, también se puede extender a los muebles y elementos de madera que requieran, o se desee una alta resistencia físico-química, tal como en: bares, mesones industriales, comedores, escritorios, bibliotecas, cocinas, etc.  Todos estos uso en ambientes interiores.

Las recomendaciones de aplicación del sistema Vitriflex para estos casos, son las siguientes:

1. Preparar la mezcla del Barniz Vitriflex  ( componente A )  con el  Catalizador correspondiente  (componente B), en las proporciones especificadas, según el tipo de Barniz utilizado.

2. Dejar reposar la mezcla durante 15 a 20 minutos.

3. Aplicar sin diluir a brocha o pistola el Barniz Vitriflex Brillante o Semimate  (a pistola, diluirlo en proporción de cuatro partes de la mezcla por una parte de Thinner para Poliuretano 121.050.)

4. Dar una mano de Vitriflex Semimate como sellador, de una  a dos manos de acabado, según el tipo de poro que desea.

5. Lijar entre manos.

6. Dejar secar entre manos de 3 a 4 horas, para el Vitriflex Semimate, de 6 a 8 horas para el Vitriflex Brillante.

7. El lavado de los equipos de aplicación, se debe hacer inmediatamente después con Thinner 121050 PINTUCO.

RECOMENDACIONES PARA LA APLICACIÓN DEL VITRIFLEX CON BROCHA

· Utilizar Brocha de Cerda Fina
· No diluir
· Aplicar franjas completas de extremo a extremo
· Depositar con la brocha el material suficiente,
Sin escurrir ni repasar demasiado

· El Uso muy frecuente de ceras dificulta el proceso de

Repinte al formar una capa gruesa, es difícil de retirar

· Lavar muy bien la brocha al terminar la aplicación



11. DESCRIPCION DE PRODUCTOS DEL SISTEMA BARNEX

El sistema Barnex, tiene las siguientes características básicas:

ASPECTOS


SISTEMA BARNEX

Descripción
El sistema Barnex de PINTUCO está constituido por dos productos básicos, una Base y un Barniz, que aplicados por separado brindan un acabado de excelente resistencia en exteriores, flexible, con óptima adherencia y transpiración de la madera.  Para uso en ambientes exteriores sometidos a una abrasión moderada.



Usos
Decoración de objetos de madera en ambientes exteriores e interiores como:  puertas, ventanas, closets, balcones, jarrones, aleros, techos, divisiones, enchapes.



Beneficios
Buena duración en exteriores:  los Barnices Barnex contienen filtros solares y pigmentos que impiden la decoloración y el deterioro de la madera en exteriores.

Transpiración de la superficie:  Barnex permite la salida de la humedad en la madera, así reduce la retención de la humedad y permite la transpiración de la superficie.  Además, se evita el cuarteo, ampollamiento o desprendimiento de la pintura; y la deformación o desajuste de puertas, ventanas, cajones, armarios, entre otros.

· Flexibilidad ideal:  hace que el Sistema Barnex se adapte a la madera sin cuartearse ni agrietarse.

· Mayor protección contra hongos e insectos (protección biocida e inmunizante):  La Base Barnex.

· Excelentes acabados:  teniendo como argumento principal la belleza propia de la madera, con el sistema Barnex se logran acabados variados y bellos; incoloros, brillantes o semibrillante; o en colores traslúcidos semibrillantes que permiten ver la veta de la madera y ofrecen variadas alternativas de decoración.



DESCRIPCION GENERAL DE PRODUCTOS DEL SISTEMA BARNEX

PRODUCTO
REF
COLORES
BENEFICIOS
No. MANOS
SECAMIENTO

Base 

Transparente
6601
Transparente
· Da mayor rendimiento al Barniz Barnex

· Ofrece mayor adherencia al Barniz sobre la madera

· Aumenta la durabilidad del acabado

· Previene y protege la madera contra insectos y hongos


Una
4 a 6 horas, aproximada-

mente, para aplicar posteriormente el Barniz

Barnices

Transparente
6602

6603

6604

6605

6606

6607

6608
*Transparente Brillante

*Transparente

Semibrillante

*Pino Transparente Semibrillante

*Caoba Transparente Semibrillante

*Caramelo Transparente Semibrillante

*Naranja Transparente Semibrillante

*Verde Transparente Semibrillante


· Prolonga la durabilidad de la madera

· Colores homogéneos y resistentes a la luz solar

· No decoloran

· Variedad de acabados:  incoloros o en colores transparentes, brillantes y semibrillantes
3 a 4 manos en áreas de exposición directa a intemperie
6 a 8 horas entre manos, aproximadamente

Concentrados

Para tinturar


6701

6702

6703

6704

6705
Amarillo

Azul

Rojo

Blanco

Negro


Amplia gama de colores transparentes por tinturación

Facilidad de manejo
 
Mezclar con Barniz para su aplicación máximo 80 cm3 del Concentrado amarillo, azul o rojo o 40 cm3 del Concentrado blanco o negro para tinturar un galón de Barniz



APLICACIÓN:

Los productos del Sistema Barnex se deben aplicar con brocha.  La aplicación a pistola no se recomienda, porque puede originar problemas de secamiento, ya que se tiende a realizar pasadas  (manos)  sin permitir los tiempos de secamiento recomendados para los productos.

LAVADO DE EQUIPO:

Para el lavado de los equipos aplicadores de los productos pertenecientes al Sistema Barnex se utiliza el Ajustador PINTUCO referencia 121132.

PREPARADOR DE SUPERFICIE

BASE BARNEX

DESCRIPCION:

Base transparente lista para aplicar sin dilución que sella la porosidad de la madera, proporcionando mayor rendimiento en los Barnices Barnex.  Su excelente penetración aumenta la adherencia del barniz y como contiene inmunizantes  (esto no evita que la madera pueda ser inmunizada previamente)  prolonga la durabilidad de la madera.  Se usa como primera mano del sistema Barnex.

SISTEMA DE APLICACIÓN:

Se revuelve bien la Base Barnex y se aplica sin diluir, una mano con brocha siguiendo la dirección de la fibra de la madera, dejando secar de 4 a 6 horas, aproximadamente, para aplicar el Barniz Barnex como acabado, en un intervalo inferior a ocho días.  La Base Barnex no se lija.

Tenga presente, que la Base Barnex es indispensable cuando se van a realizar aplicaciones en ambientes exteriores e interiores  (opcional).

ACABADOS FINALES

DESCRIPCION DE ACABADOS SISTEMA BARNEX

Las alternativas que se tienen para dar el acabado final con el Sistema Barnex, es dar el acabado con Barnices Barnex Transparentes o coloreados, transparentes o coloreados con Concentrados Barnex, como se presenta en el siguiente cuadro:

INCOLORO
TRANSPARENTE COLOREADO



Paso 1:  Base Barnex

Ref.  6601:  1 mano

Paso 2:  Barniz Barnex transparente brillante 6602 o Semibrillante 6603, como acabado:  3 a 4 manos


Paso 1:  Base Barnex

Ref.  6601:  1 mano

Paso 2:  Barniz Barnex Transparente coloreado Semibrillante 6604 a 6608:  3 a 4 manos

Paso 1:  Base Barnex Ref.  6601:  1 mano

Paso 2:  Barniz Barnex Transparente, Brillante o Semibrillante, tinturado con Concentrados Barnex Ref. 6701 a 6705:  3 a 4 manos.

 

NOTA:  En ambientes interiores, se puede aplicar el Barniz Barnex si necesidad de la Base Barnex 6601.

BARNIZ BARNEX

DESCRIPCION:

Barniz incoloro o coloreado, brillante o semibrillante, que proporciona una mayor resistencia a la intemperie, sin agrietarse, ni desprenderse, por ser una película altamente flexible, que permite la transpiración de la madera y ofrece óptima adherencia sobre la Base Barnex  6601.  El Barniz Barnex viene listo para aplicar sin dilución y puede ser tinturado con los Concentrados Barnex,  para obtener acabados transparentes coloreados.  Son usados como acabado final del Sistema Barnex.

El Barniz Barnex, debe aplicarse únicamente sobre Base Barnex.  El uso de otros preparadores de superficie ajenos al sistema, como selladores, tapaporos o imprimantes, pueden ocasionar problemas de adherencia.

El Barniz debe aplicarse, preferiblemente, sobre maderas duras como el abarco, roble, caoba, comino, guayacán, sapán, etc.  Si se desea un color especial, se tintura con Concentrados Barnex, de conformidad con lo recomendado por PINTUCO para cada color  (ver Concentrados Barnex).

En ambientes interiores, se puede aplicar el Barniz Barnex directamente a la madera sin pintar y sin necesidad de la Base Barnex 6601.

Para hacer mantenimiento, se debe limpiar con un trapo húmedo cada 3 a 4 meses.

CONCENTRADOS BARNEX
DESCRIPCION:

Son dispersiones de pigmentos activos en resinas, alquídicas, que sirven para tinturar los Barnices incoloros para obtener diferentes alternativas de acabado.  Son compatibles con el Sistema Barnex  ( Base y Barniz ) y el sistema de Barnices Corrientes y su cantidad dependerá del color deseado, si exceder las cantidades máximas recomendadas.

SISTEMA DE APLICACIÓN:

Agitar muy bien el envase para homogeneizar su contenido.  Adicionar al Barniz, lentamente y con agitación constante.  Hacer aplicaciones de prueba, en áreas pequeñas de la madera a pintar, para observar tonalidad y transparencia u opacidad.  El Barniz ya tinturado, debe agitarse regularmente  (cada 1 o 2 horas)  mientras se aplica, así se garantiza la homogeneidad de color y brillo.  Es importante tener presente, el número de manos recomendadas según el sistema al cual pertenece el Barniz.

Las cantidades máximas de Concentrados Barnex por galón de Barniz, serán las siguientes:  80 centímetros cúbicos de Concentrado amarillo 6701, Concentrado azul 6702 o Concentrado rojo 6703; o 40 centímetros cúbicos de Concentrado blanco 6704 o Concentrado negro 6705.

SISTEMA DE APLICACIÓN:

Se revuelve muy bien el Barniz Barnex y se aplica con brocha sin diluir, tres manos para ambientes interiores, para lo cual se requiere de una buena circulación de aire, bien sea forzada o natural, y  (3 a 4 manos)  para exteriores (cuatro manos en áreas de exposición directa a la intemperie)  dejando secar de 6 a 8 horas entre manos, aproximadamente.  Para obtener óptima tersura, se lija suavemente con papel No. 280, entre manos.

MANEJO DEL SISTEMA BARNEX EN EXTERIORES
BARNIZADA SOBRE

MADERA NUEVA
REPINTE SOBRE BARNEX DETERIORADO O SOBRE OTRAS PINTURAS
REPINTE SOBRE BARNEX EN BUEN ESTADO

*Lijar y eliminar el polvo

*Aplicar 1 mano de Base

*Aplicar primer mano de Barniz

*Aplicar segunda mano de Barniz

*Aplicar tercer mano de Barniz

*Mano opcional en áreas de exposición directa
*Eliminar totalmente el recubrimiento antiguo con Removedor 1020

*Lavar la madera con agua y cepillo, sin detergente

*Secar y lijar muy bien con papel No. 120

*Proceder como en la madera nueva
*Lijar suavemente y limpiar, para eliminar la mugre y así poder promover adherencia

*Aplicar de 2 a 3 manos de Barniz

CON EL SISTEMA BARNEX:

MAYOR PROTECCION

A FACTORES EXTERNOS

Lluvia            Exposición Solar            Hongos

12. SISTEMA DE BARNICES CORRIENTES

El sistema de Barnices Corrientes, tiene las siguientes características básicas:

ASPECTOS
SISTEMA DE BARNICES CORRIENTES

Descripción
Barnices transparentes  (brillante o mate) para usar en ambientes interiores o exteriores  (*), de fácil manejo, buena adherencia, flexibilidad y rendimiento.



Usos
Decoración de objetos de madera:  en ambientes interiores o exteriores  (*)  como:  puertas, closets, techos o cielos rasos, zócalos, artesanías.



Beneficios
· Simplicidad de manejo.

· Buena adherencia.

· Economía

· Obtención de acabados en diferentes grados de brillo, transparentes incoloros, en ambientes interiores.

· Entre mezclables con Concentrados Barnex.

· Durables.

· Rendidores.



(*)  El sistema de Barnices Corrientes, está compuesto por productos para uso interior y para uso interior o exterior.

PINTUCO ha distribuido el mercado de los barnices en varios segmentos, cada uno de los cuales tiene características y necesidades específicas, lo cual facilita la determinación de sus necesidades y su satisfacción correspondiente.

El Sistema de Barnices Corrientes va dirigida a todos los consumidores finales y pequeños negocios de carpintería dedicados bien sea a la fabricación o reparación de los mismos.  Los productos que hacen parte de este Sistema se caracterizan por su facilidad de manejo, economía y versatilidad de los productos.

DESCRIPCION:

EL BARNIZ SD-1

Es un barniz sintético a base de aceite, transparente, brillante, fácil de aplicar, entremezclable con Barniz mate referencia 559 para obtener diversos grados de brillo y acabados transparentes.  Para uso en ambientes interiores sin exposición a la abrasión.  Viene en su presentación tradicional y en aerosol.

EL BARNIZ FENOLICO 557

Barniz transparente, brillante, fácil de aplicar, lavable, durable, resistente a la intemperie, incluso marina y tropical, rendidor.  Para uso en ambientes exteriores e interiores sin exposición a la abrasión.  

EL BARNIZ SINTETICO MATE 559

Barniz transparente, fácil de aplicar, entremezclable con Barniz SD-1  para obtener diversos grados de brillo.  Para uso en ambientes interiores sin exposición a la abrasión.

SISTEMA DE APLICACIÓN:

Se revuelve bien el Barniz con una espátula limpia, para obtener su completa uniformidad.  Se puede aplicar a brocha, que no requiere dilución, o pistola, diluyendo en la proporción de una parte de Barniz por ½ parte de Ajustador PINTUCO 121.132.

DILUCION:

Para realizar la dilución de los productos pertenecientes al Sistema de los Barnices Corrientes se utiliza el Ajustador PINTUCO referencia 121.132 o el Thinner PINTUCO 121006.

TIPO DE BARNIZ
ACABADO
SECAMIENTO (HORAS)

Tacto    Manos   Uso
AMBIENTE
USOS

BENEFICIOS


Barniz

SD-1
Brillante
1 a 2      4 a 6       24
Interior
Artículos de madera



Fácil de aplicar




Barniz

557
Brillante
              4 a 6       24
Exterior e Interior


Puertas y ventanas

Acabados transparentes


Barniz

559
Mate
1 a 2      4  a 6      24 
Interior
Cielos rasos

Enchapes




ACABADOS FINALES

DESCRIPCION DE ACABADOS SISTEMA DE BARNICES CORRIENTES

La alternativa que se tiene para dar el acabado final con los Barnices del Sistema de Barnices Corrientes, son las que se presentan en el siguiente cuadro:

TIPO DE AMBIENTE
ACABADO

INCOLORO O NATURAL
TRANSPARENTE COLOREADO

Interior


Paso 1:  Barniz 559  (mate), como sellador; Una mano

Paso 2:  Barniz 559  (mate) o Barniz SD-1  (brillante)  como acabado:  1 a 2 manos

Paso 1:  Barniz 557  (Brillante):  2 a 3 manos

Paso 1:  Base Barnex Ref. 6601:  Una mano.

Paso 2:  Barniz 559  (Mate)  o Barniz SD-1  (brillante), como acabado:  1 a 2 manos.


Paso 1:  Tinte PINTUCO:  Una mano

Paso 2:  Barniz 559  (mate), como sellador:  una mano,

Paso 3:  Barniz 559  (mate) o Barniz SD-1  (brillante), como acabado:  1 a 2 manos.

Paso 1:  Base Barnex Ref.6601:  Una mano

Paso 2:  Barniz 559  (mate)  o Barniz SD-1  (brillante), tinturados con pequeñas cantidades de Concentrado Barnex

Paso 1:  Barniz 559  (mate), como sellador:  Una mano

Paso 2:  Barniz 559 o Barniz SD-1 tinturador con Concentrados Barnex

Paso 1:  Barniz 559  (mate), como sellador:  una mano

Paso 2:  Barniz 559 o Barniz SD-1 tinturado con pequeñas cantidades de Esmalte Doméstico

Exterior
Paso 1: Barniz 557  (brillante):  3 manos
Paso 1:  Barniz 557 (brillante), tinturado con Concentrados Barnex

NOTA:  Cuando se tintura un Barniz Corriente con Concentrados Barnex, se debe aplicar la dosificación recomendada así:  80 cm3 por galón, para los Concentrados Barnex color amarillo, azul y rojo; y 40 cm3 por galón, para los Concentrados Barnex color blanco y negro.

APLICACIÓN DE BARNICES CORRIENTES SOBRE PIEDRA, LADRILLO O GRANITO

Cuando se desea proteger superficies en piedra, ladrillo o granito, en ambientes interiores con Barnices Corrientes, se debe tener presente las siguientes recomendaciones:

PREPARACION DE SUPERFICIES:

Muros de ladrillo, piedra o concreto sin pintura:  se limpia bien.  Si presentan manchas blanquecinas, síntoma de fuerte alcalinidad, se neutralizan con solución acuosa de ácido oxálico del 3 al 5%, se deja actuar 30 minutos, se enjuagan con suficiente agua y cepillo y se dejan secar completamente.  Las superficies con salpiques de cemento u otros materiales de construcción se limpian con solución de ácido muriático o clorhídrico del 5 al 10% en agua, se deja actuar 30 minutos, se enjuagan y se dejan secar.

No se debe usar ácido nítrico, ni sulfúrico porque pueden atacar la superficie.  Las manchas de hongos  (rojizas, verdosas, grisáceas o marrones)  se eliminan con solución de hipoclorito de sodio al 3% en agua, se lava con suficiente agua y cepillo y se dejan secar muy bien.  Las soluciones se deben usar de inmediato porque pueden perder su efectividad.

ACABADOS:

Cuando se desea dar un acabado transparente, incoloro o coloreado, se pueden aplicar los Barnices Corrientes, teniendo presente el tipo de ambiente, para determinar el barniz a utilizar.

En superficies interiores, se puede utilizar el Barniz SD-1, el Barniz 557 y el Barniz Barnex Brillante 6602.

En superficies exteriores, se debe consultar el Departamento de Servicio Técnico PINTUCO.

Para lograr acabados transparentes coloreados, el Barniz elegido debe ser tinturado con Concentrados Barnex, en las dosificaciones especificadas.

PROTECCION DE LA MADERA AL SALPIQUE DE CEMENTO

Cuando se desea una protección preventiva de la madera frente al salpique de cemento, se recomienda imprimar la superficie con los Barnices Corrientes diluidos en una proporción por volumen, de una parte del Barniz por una parte de Ajustador PINTUCO 121132 o Thinner PINTUCO 121006.

PROTECCION DE LA MADERA AL ATAQUE DE MICROORGANISMOS

Para brindarles a las superficies en madera una protección especial al ataque de microorganismos, se recomienda aplicar previamente la Base Barnex 6601 como imprimante protector, para luego aplicar como acabados el Barniz SD-1, Barniz 559 o Barniz Barnex.

13. CUADRO DE LIJABILIDAD Y SECAMIENTO

Con el fin facilitan la aplicación y consulta de los datos sobre lijabilidad y secamiento, se presenta el siguiente cuadro, que resume los datos por sistema de productos:

SISTEMAS Y PRODUCTOS    
PAPEL DE LIJA No.
 SECAMIENTO PARA LIJAR

SISTEMA NITROCELULOSICO

(PINTULACA)



Sellador 

Primera y manos intermedias:

Mano final:

Lacas – acabado final

Penúltima mano  (suavizar):
      320-360.

       400.

       360-400
      1 hora mínimo

      2 horas mínimo

SISTEMA CATALIZADO AL ACIDO

(ULTRALAC)



Sellador

Primera y manos intermedias:

Mano final:

Base

Primera y manos intermedias:

Mano final:

Lacas-acabado final

Penúltima mano  (suavizar):

Los Tintes y Tintillas Catalizadas al Acido de PINTUCO son productos que no se deben lijar, para poder conservar la uniformidad del color.
      220-240.

      320-360.

      220-240.

      320-360.

      360-400.
           1 hora mínimo

          2 horas mínimo

           1 a 2 horas



SISTEMA POLIURETANO

(VITRIFLEX)



Preparación de la superficie:

Sobre madera nueva:

Primera mano:

Penúltima mano:

Sobre repintes:

Primera mano:

Penúltima mano:


     120-150

      120-150

      320-360

      180-220

      320-360

      
  8 horas para Vitriflex

Semimate y 12 horas para Vitriflex Brillante

8 horas para Vitriflex Semimate y 12 horas para Vitriflex Brillante

SISTEMAS BARNEX

Y BARNICES CORRIENTES



En términos generales, las superficies de madera con aplicaciones de productos pertenecientes a los Sistemas Barnex y de Barnices Corrientes no se deben lijar entre manos, aunque se pueden suavizar con papel No. 280, cuando se desea mejorar la apariencia final del acabado.



14. CUADROS DE USOS Y PRODUCTOS DE ACABADOS PARA MADERAS

Para identificar las alternativas de acabado de acuerdo a la aplicación en la madera, se presenta el siguiente cuadro resumen:

AMBIENTE
USOS
PRODUCTOS PINTUCO
               APLI

          Brocha
CACION

  Pistola

Interiores
Puertas, ventanas, closets, enchapes, techos, zócalos, escaparates, camas, etc.

Elementos decorativos en general

Comedores, mesas, bares, cocinas, escritorios, bibliotecas, pasamanos, etc.

Pisos, canchas deportivas, pistas de baile, mesones industriales, etc.


Barniz Vitriflex

Barniz 557

Barniz SD-1, Barniz 559

Lacas Pintulaca y

Ultralac

Barniz Vitriflex

Barniz Barnex

Barniz 557

Barnices SD-1, 559

Lacas Pintulaca y 

Ultralac

Barniz Vitriflex

Laca Ultralac

Barniz Vitriflex
X

X

X

X

X

X

X

X

X


X

X

X

X

X

X

X

X

X

X



Exteriores


Puertas, ventanas, aleros, balcones, enchapes, techos, etc.

Ambiente marino
Base y Barniz Barnex

Barniz 557

Barniz 557
X

X

X




NOTA:  Los productos de acabado  (Barnices y Lacas), deben aplicarse previa preparación de la superficie con los productos respectivos de cada Sistema PINTUCO.

15. ACABADOS CON EFECTOS ESPECIALES

Aparte de las decoraciones transparentes y opacas o de color plano de uso corriente en la industria del mueble de madera, existen otras alternativas para obtener acabados de efectos especiales, cuyos nombres y procedimientos para lograrlos, se describen a continuación.

ACABADO IMITACION MARMOL

El acabado imitación mármol es una opción para hacer decoraciones novedosas en muebles y artículos en madera.  El procedimiento a realizar es el siguiente:

1. Sellar completamente la madera con Base Pintulaca o Ultralac, se deja secar y se lija con papel No. 320.

2. Como fondo, se da una  mano de Laca Coloreada Ultralac, en el color deseado.

3. Debilite con Thinner PINTUCO referencia 121014, la Laca Pintulaca o el Esmalte Sintético mezclando una parte de Laca o Esmalte con cuatro parte de Laca o Esmalte con cuatro partes de Thinner, hasta conseguir la intensidad del color deseado, para producir la imitación de las vetas.

4. Impregne una espuma y vaya formando las vetas en diferentes direcciones, hágalo suavemente sobre la superficie ya fondeada, para lograr un efecto bien real, Si se desea, se pueden hacer nuevas vetas de otros colores.

5. Para realzar y proteger el acabado imitación mármol, se aplica finalmente una mano de Laca Transparente  (Brillante o Mate)  Ultralac o Pintulaca.

ACABADO DECAPE.

Para obtener decapé, hay varias alternativas:  decapé coloreado transparente o con fondo natural y decapé opaco  (fondo color lleno).  Veamos el procedimiento para realizar cada uno de ellos.

DECAPE TRASPARENTE COLOREADO O FONDO NATURAL.

1. Raye suavemente la madera con un cepillo de alambre, siguiendo la dirección de las fibras de la madera para destacar el poro y lije con papel No. 280 suavemente, para emparejar la superficie.

2. Aplique una mano extradiluida de Tinte PINTUCO del color deseado como fondo y se deja secar 30 minutos.

3. Aplique una mano extradiluida de Sellador Pintulaca o Sellador Catalizado al Acido Ultralac, y deje secar 20 minutos.

4. Aplique una mano Tapaporos Pintulaca del color deseado y que contraste con el fondo.  Deje secar cinco minutos y retire los excesos, en sentido contrario de las fibras, haciendo presión para que el Tapaporos se introduzca únicamente en los poros abiertos, acentuándolos.

5. Finalmente para proteger el acabado obtenido, aplique una mano de Laca Transparente  (Mate o Brillante), Pintulaca o Ultralac.

DECAPE CON FONDO COLOR LLENO.

1. Raye suavemente la madera con un cepillo de alambre, siguiendo la dirección de las fibras de la madera para destacar el poro y lije con papel No. 280, suavemente, para emparejar la superficie.

2. Aplique como fondo una mano de Laca coloreada, Pintulaca o Ultralac, diluida según la necesidad, para que no cierre el poro y se deja secar 15 minutos.

3. Aplique una mano de Tapaporos Pintulaca del color deseado y que contraste con el fondo.  Deje secar cinco minutos y retire los excesos, en sentido contrario de las fibras, haciendo presión para que el Tapaporos se introduzca únicamente en los poros abiertos, acentuándolos.

4. Finalmente para proteger el acabado obtenido, aplique una mano de Laca Transparente  (Brillante o Mate), Pintulaca o Ultralac.

ACABADO GRANITO O PIEDRA

El acabado granito o piedra es una alternativa novedosa para la decoración de mesas de centro y de algunas partes de otros muebles combinado con terminados de uso corriente.  El procedimiento para obtenerlo es el 

1. Se sella la madera con Base Catalizada al Acido o con Base Pintulaca.  El número de manos depende del grado de porosidad de la madera.  Para la dilución, secamiento y lijado, se siguen las instrucciones del envase del producto.

2. Sobre la madera previamente sellada y lijada se aplica una mano de Laca Coloreada Pintulaca o Ultralac, como fondo, según el sistema escogido.  Esta mano no necesita ser lijado, se siguen las instrucciones del envase del producto.

3. Encima del fondo seco se aplica una mano fogueada y muy poco diluida de Laca Pintulaca.  El color debe contrastar con el fondo.  Para obtener el  goteado, se utiliza pistola alimentada por presión o por gravedad o por aire directo.  La presión recomendada es de 15 a 30 libras.  A mayor tamaño de goteado.

4. Cuando el goteado esté seco, si se desea se puede aplicar un segundo o tercer color y las condiciones de aplicación son similares a la anterior.

5. Adicionalmente, se puede dar como acabado final una mano de Laca Transparente  (Brillante o Mate) Pintulaca o Ultralac.

ACABADO CRAQUELADO

Los acabados craquelados se asemejan a una superficie agrietada y únicamente se producen con Lacas nitrocelulósicas.  El procedimiento para obtenerlo es el siguiente:

1. Se sella la madera completamente, aplicando con pistola Sellador Pintulaca hasta cerrar completamente el poro  ( a mayor número de manos del Sellador, más hermoso el craquelado)  y se lija entre manos con papel No. 220-280.

2. Se aplica como fondo el color deseado con Laca Pintulaca.

3. En un recipiente aparte, mezcle tres partes de Pasta Matizante PINTUCO referencia 20.901 ó 20946, con una parte de Laca Pintulaca Coloreada según el color que se desea.

4. La mezcla obtenida en el paso anterior, se diluye hasta lograr la viscosidad de aplicación a pistola, luego se aplica sobre la superficie en madera ya fondeada.  A mayor espesor es mayor el craquelado.

5. Después del aplicado, se deja secar aproximadamente 15 minutos, para que se vaya produciendo el efecto de craquelado.

6. Como protección del acabado craquelado, se aplica una mano de Laca Pintulaca o Ultralac  (Brillante o Mate).

NOTA:  En el acabado craquelado, se puede realizar las aplicaciones con cualquier tipo de pistola sin afectar el efecto esperado.

ACABADO GOTEADO

Este tipo de acabado se utiliza para complementar la decoración de algunas partes de los muebles de madera, como marcos de mesa, respaldos de sillas y otros.  Para lograr este tipo de acabados, se debe utilizar el Sistema Ultralac.  El procedimiento es el siguiente:

1. Según el sistema elegido, se sella la madera con Base Ultralac blanca y/o con Sellador Ultralac, para obtener poro cerrado.

2. Sobre la madera sellada, se aplica como fondo una mano de Laca Ultralac coloreada.  El  color de la Laca servirá como fondo del acabado goteado.

3. La parte fondeada totalmente seca, se coloca horizontalmente y con la pistola se aplica agua encima, de manera que forme gotas sobre la superficie.  Si se desea gotas pequeñas, se cierra el abanico y para gotas grandes se abre.  La presión de aplicación es de 25 a 30 libras.  Las gotas deben tener el tamaño esperado y estar bien repartidas sobre el fondo.  Cuando el goteado sea inaceptable, se seca y se repinta ajustando el abanico de la pistola.

4. Encima del fondo con gotas de agua, se aplica a pistola una mano de Laca Pintulaca  de baja viscosidad de un color que contraste bien con el fondo.  Se utiliza Laca nitrocelulósica, por la facilidad que hay de limpiar si se presentan errores o situaciones no deseadas en la retirada de las gotas.

5. De inmediato se revientan las burbujas de agua, absorbiéndolas con un trapo, para producir de ese modo el efecto goteado.

6. Finalmente para proteger el acabado, se aplica una mano de Laca Transparente, Pintulaca o Ultralac  (Brillante o Mate).

16. PREGUNTAS Y RESPUESTAS MAS COMUNES

Con el fin de solucionar en forma clara y concreta aquellas preguntas más comunes en los acabados de madera, presentamos 12 preguntas y sus respuestas que le serán de mucha ayuda y le evitarán cometer errores:

1. QUE DIFERENCIA HAY ENTRE TAPAPOROS Y SELLADOR?

El Tapaporos rellena el poro de la madera, mientras que el Sellador, lo recubre sin llenarlo.

2. LOS SELLADORES PINTULACA, SE PUEDEN APLICAR COMO PREPARADORES DE SUPERFICIE PARA ACABADOS CATALIZADOS?
No es recomendable aplicar Sellador Pintulaca y posteriormente aplicar como acabado Ultralac, porque no hay compatibilidad entre los dos sistemas, afectándose la adherencia y el sistema no queda con la misma resistencia del Sistema Ultralac.  Lo más recomendado para dar acabado Ultralac, es emplear el Sellador Catalizado al Acido Ultralac.

3.  SE PUEDEN TINTURAR CON TINTE PINTUCO EL TAPAPOROS Y LOS SELLADORES PINTULACA?

No es recomendable tinturar con tinte PINTUCO el Tapaporos Pintulaca Incoloro 7203, porque se formarían grumos, que producen un color disparejo  (no uniforme) en la superficie.  Lo recomendable es aplicar primero el Tapaporos incoloro y luego el Tinte.

Tenga presente, que el Sellador si puede tinturarse pero no lijarse, pues el color puede quedar disparejo y afectar la apariencia del acabado final.  En este último caso, se recomienda aplicar una mano adicional de Sellador sin tinturar, sobre el sellador tinturado y lijar esta última mano. 

4. SE PUEDE APLICAR EL BARNIZ BARNEX SOBRE OTRO TIPO DE PIN TURAS EN EXTERIORES.

No se recomienda aplicar el Barniz Barnex sobre otro tipo de pinturas porque no habría contacto directo entre el producto y la madera, esta no respiraría y se afectaría considerablemente la adherencia del Barnex.

5. QUE DIFERENCIA HAY ENTRE EL SISTEMA NITROCELULOSICO PINTULACA Y EL SISTEMA CATALIZADO AL ACIDO ULTRALAC

El Sistema Pintulaca se caracteriza por secar más rápidamente, se retoca fácilmente y sus productos vienen en un solo componente, que deben diluirse según las recomendaciones dadas.  El Sistema Ultralac tiene mayor resistencia al rayado y contacto accidental con licores y alimentos, sus productos vienen en dos componentes en envases separados, los cuales para ser usados deben ser mezclados en las proporciones vienen en dos componentes no requieren de dilución; su rendimiento es mayor porque la película aplicada deposita mayor cantidad de material sólido y llena más la superficie.

6.  QUE PASA SI SE UTILIZA UNA MAYOR DE CANTIDAD DE CATALIZADOR,

     ENLAS LACAS CATALIZADAS AL ACIDO

Una pequeña cantidad en exceso  (sobredosis) de Catalizador mejora el secamiento pero afecta negativamente el brillo, la flexibilidad y el tiempo de vida útil de la mezcla.  En consecuencia, se debe aplicar solamente la cantidad de Catalizador recomendado. 

7. CUAL ES LA RELACION EN LOS SELLADORES LIJABLES PINTULACA ENTRE VISCOSIDAD Y RENDIMIENTO. 

La relación es que a mayor viscosidad, mayor cantidad de Thinner y menor rendimiento.  Excepto, cuando la aplicación se hace con espátula. 

8. EL BARNIZ  VITRIFLEX SE PUEDE APLICAR   EN PISOS EN EXTERIORES.

El Vitriflex es un producto diseñado para pisos en interiores, mientras que en exteriores las condiciones a las cuales estaría sometido y expuesto son diferentes, pudiéndose presentar problemas como el cuarteamiento, amarillamiento y desprendimiento, lo que afecta directamente su durabilidad.

9. EL VITRIFLEX SE PUEDE TINTURAR .

No se recomienda tinturar el Vitriflex, porque los tintes tienen alcohol y estos desbalancean químicamente al Vitriflex.  En caso que se desee emparejar el color de la madera, se aconseja primero tinturar la madera con los Tintes PINTUCO y luego dar como acabado el Vitriflex. 

10.COMO DEBE SER EL SACAMIENTO DE LOS PRODUCTOS BARNEX.

El Sistema Barnex por su composición, tiene un secamiento de 4 a 6 horas para la aplicación de la Base Barnex y de 6 a 8 horas de secamiento entre manos del Barniz Barnex sobre la Base Barnex, lo cual se puede afectar considerablemente si se aplica un espesor mayor por mano.  Lo recomendado para el Barnex es aplicar el producto a espesores normales sin encharcar y procurar que haya muy buena ventilación, bien sea natural o forzada  (ventiladores).  De esta manera se conserva la calidad del producto y se asegura una excelente flexibilidad en la película aplicada y se evita el cuarteo. 

11. QUE LE PASARIA AL SELLADOR LIJABLE PINTULACA SI LO DILUIMOS CON UN THINEER AJUSTADOR O DISOLVENTE DIFERENTE AL RECOMENDADO  POR PINTUCO.

El Sellador Lijable Pintulaca se puede cortar, blanquearse o nivelar mal  (ver capítulo siguiente correspondiente al tema  “problemas, causas y soluciones”)

12. POR QUE SE DEBEN AJITAR ANTES DE USAR LOS PRODUCTOS  MATE Y SEMIMATE.   

Porque son productos pigmentados y estos son muy pesados y tienden a bajar en el envase por acción de la gravedad, si no se agitan, no se homogeneizan y pueden presentar en la aplicación diferencias de brillo.

17. PROBLEMAS, CAUSAS Y SOLUCIONES

En este capítulo se describen los defectos más comunes que se pueden presentar durante o inmediatamente después de aplicar los productos que se emplean para dar acabado a las superficies de madera.  Se explican además las causas que los originan, la forma de prevenirlos y los procedimientos para corregirlos.

BLANQUEO

Se conoce también como  “mareo”  porque la pintura recién aplicada adquiere superficialmente una apariencia lechosa que modifica el color y reduce el brillo.

Causas:  Excesiva humedad  (condiciones de humedad muy críticas) o baja temperatura.  Dilución con Disolventes o  “thinner”  de mala calidad o no recomendados por PINTUCO  (el fabricante).   Deficiente ventilación en la zona de aplicación.

Prevención:  Diluir la pintura con el Thinner retardador PINTUCO referencia 121012, cuando la temperatura ambiental sea baja o la humedad en el ambiente sea alta.  Utilizar el Thinner PINTUCO referencia 121014 para el  producto que se va a aplicar.  Mantener una adecuada ventilación en el área de la pintura, sin excederse.

Corrección:  Dejar secar bien la pintura. Lijarla con papel No 400, limpiando residuos y repintado usando el Thinner PINTUCO referencia 121012, cuando la 

temperatura sea baja o la ventilación deficiente.

BURBUJAS

La base o el acabado presentan pequeñas burbujas:

Causas:  La masilla se aplicó mal y atrapó aire o se dejaron sin resanar pequeños golpes o rayas.  Se olvidó pulir y resanar bien las áreas con soldadura o el aire del compresor estaba contaminado con agua.

Prevención:  Aplicar siempre la masilla en capas delgadas, con el aplicador formando un ángulo de 60º. Con la superficie que se está reparando.  Resanar bien todos los puntos golpeados o con rayas, aunque sean insignificantes.  Pulir y resanar bien las partes con soldadura y drenar bien frecuentemente el compresor y el transformador de aire.

Corrección:  eliminar el repinte con burbujas con Removedor PINTUCO 1020.  Preparar muy bien la superficie y repintar.

CASCARA DE NARANJA

La pintura aplicada presenta un acabado semejante al de la cáscara de una naranja.

Causas:  Aplicación muy cerca de la superficie, o en capas  muy gruesas de pintura, o con pinturas muy espesas.  Dilución de la pintura con Ajustadores, disolventes o Thinner de muy rápida evaporación.  Presión de aire excesiva durante la aplicación.

Prevención:  Realizar la aplicación a una distancia de unos 20 a 25 centímetros de la superficie .  Dar capas delgadas cada vez. Diluir la pintura con el  Ajustador o Thinner PINTUCO especificado y en la proporción indicada en la etiqueta.  Ajustar la presión del aire de tal forma que se obtenga  buena atomización con un mínimo de desperdicio.

Corrección:  Dejar secar de un día para otro la pintura defectuosa, lijarla suavemente con papel No. 400  para eliminar el problema, repintando de acuerdo con las medidas de prevención sugeridas.

CUARTEAMIENTO

Se presenta como grietas muy pequeñas y dificiles de ver a simple vista, que ocasionan pérdida de brillo.  También pueden aparecer como fisuras de mayor tamaño, que dejan al descubierto los preparadores de superficie o la madera.

Causas:  Aplicación de Bases, Tapaporos y Selladores de una marca y acabados de otra; o dilución de estos con un Ajustador, disolvente o Thinner no recomendado.  Aplicaciones muy gruesas de Bases, Sellador o acabados.  Exposición a la intemperie de Sistemas no recomendados para este tipo de ambientes.

Prevención:  Aplique las Bases, Tapaporos y Selladores recomendados para el Sistema que se va a utilizar.  Diluya siempre con el Ajustador o Thinner PINTUCO especificado para los productos a aplicar.  Aplique las Bases, Selladores y acabados a los espesores señalados.  Recomiende al usuario del mueble, evitar la exposición a la intemperie de Sistemas inapropiados para tal fin.

Corrección:  Eliminar el acababo con Removedor PINTUCO 1020 y repintar siguiendo las indicaciones de la etiqueta de los productos del Sistema escogido.

CHORREOS

Se presentan cuando la pintura aplicada sobre una superficie en madera se escurre y forma cortinas o goteras en el acabado.

Causas:  Se está realizando la aplicación demasiado cerca, o a una velocidad muy lenta, o a una presión muy baja.

Prevención:  Se debe hacer la aplicación a una distancia de 20 a 25 centímetros aproximadamente de la superficie, a velocidad constante, ni muy rápida ni muy lenta, utilizando una pistola en buen estado y con la presión de aire recomendada, entre 20 y 25 libras aproximadamente.  Además, se debe diluir la pintura con el Ajustador o Thinner PINTUCO especificado y en la proporción indicada en la etiqueta del producto, dejando secar entre cada mano el tiempo recomendado.  Debe evitarse hacer la aplicación con abanico muy cerrado.

Corrección:  Se deja secar la pintura de un día para otro, se lija hasta emparejar la aplicación y se repinta.

DISMINUCION DE BRILLO

El brillo es una propiedad fundamental en los acabados brillantes para superficies de madera y su disminución significa una pérdida de calidad.

Causas:  Dilución de los productos del Sistema de pintura con Ajustadores, disolventes oThinners diferentes de los recomendados.  Uso de los selladores incompatibles con los productos de acabado, por ser de mala calidad o de marcas inaceptables por el Sistema.  Contaminación de productos líquidos preparadores, acabados, Ajustadores con agua, aceite u otros materiales.  Temperatura muy baja o humedad ambiental muy alta, durante la aplicación de acabados nitrocelulósicos o Pintulaca.  Aplicación de acabados sobre preparadores de superficie sin el secamiento recomendado.  Deficiente lijado de los preparadores o de las primeras manos del acabado.

Prevención:  Permitir los tiempos de secado.  Utilizar los Ajustadores, Thinners y los preparadores de superficie indicados para cada Sistema.  Mantener bien tapados los envases de los productos, cuando no se estén utilizando y aplicarlos y almacenarlos en lugares limpios, secos y alejados de toda fuente de calor.  Diluir los productos del Sistema con los Ajustadores, Thinners y los preparadores de superficie especificados en su respectivo envase.  Lijar bien los preparadores o manos de acabado con el papel de lija recomedado, de manera que la superficie quede pareja, sin rayas ni ondulaciones.  Cuando se aplican acabados nitrocelulósicos, Pintulaca, en ambientes muy fríos o húmedos, diluir con mezcla por partes iguales de Thinner PINTUCO 121014 y 121012  (retardador).

Corrección:  Se lija el acabado defectuoso con papel No. 400 para eliminar el brillo, se limpia, se deja secar bien la pintura y se repinta siguiendo las instrucciones de los envases.

FOGUEOS

El fogueo es un problema que se presenta cuando la parte de la pinturar que se aplica llega seca a la superficie del objeto, produciendo en ella un acabado granuloso.

Causas:  Se aplica con la pistola demasiado lejos del objeto que se está pintando  (más de 30 centímetros de distancia).  La  pistola se mueve demasiado rápido sobre la superficie.  Se utilizó Thinner, disolvente o Ajustador inadecuado.  La presión del aire es muy alta.  Hay excesiva ventilación en la zona de aplicación.

Prevención:  Aplicar a unos 20 a 25 centímetros del objeto y con una velocidad intermedia y pareja.  Emplear siempre el Ajustador o Thinner PINTUCO y en las cantidades especificadas en el rótulo del envase.   Evitar la ventilación excesiva y la temperatura ambiental alta durante la aplicación.

Corrección:  Dejar secar la pintura de un día para otro, lijarla suavemente, en húmedo con papel No. 400 hasta nivelar  la aplicación, secar y limpiar muy bien y aplicar de nuevo las manos requeridas, cumpliendo las normas establecidas para la correcta aplicación con pistola.

PUNTAS DE AGUJA

Las puntas de aguja son pequeños agujeros que se presentan en el acabado de la superficie, como si la pintura hubiera sido punteada con una aguja.

Causas:  Lijado en húmedo de Bases o primeras manos de acabados utilizando gasolina, o petróleo, o varsol y otros ajustadores o Thinner, contaminados con grasas o aceites.  Aire contaminado de humedad o por paso de aceite del cabezote del compresor.  Superficie contaminada con grasas o aceites.  Dilución de las pinturas con Ajustadores, Thinners o disolventes inapropiados o sucios.

Prevención:  Lije en seco. Reparar el cabezote del compresor.  Mantener en sitios limpios las maderas que se van a pintar y evitar su manejo con las manos sucias.  Utilizar en las diluciones los Thinners o Ajustadores aconsejados por PINTUCO y prevenir su contaminación conservándolos bien tapados, cuando no se estén utilizando.

Corrección:  Lije la pintura aplicada hasta suprimir el problema y repintar correctamente.

RAYAS

El acabado final presenta rayas sobre la superficie pintada.
Causas:  El lijado se realizó con un papel de grano muy grueso o se hizo mucha presión; también pueden aparecer, cuando se dan capas de Base muy gruesas o cuando no se dejan secar bien las manos de pintura.

Prevención:  Realizar la lijada con un papel más fino y sin hacerle mucha presión.  Aplicar las manos de Base o Sellador especificadas y dejar secar adecuadamente las diferentes manos de la pintura.

Corrección:  Dejar secar de un día para otro la pintura defectuosa, se lija en seco para eliminar las rayas y se repinta.

SECAMIENTO RETARDADO O CURADO DEFICIENTE

La pintura aplicada se demora mucho tiempo para secar.

Causas:  Aplicación de capas muy gruesas.  Insuficiente tiempo de secado entre manos.  Temperatura ambiental baja o humedad relativa alta.  Uso de Ajustadores, disolventes o Thinners inadecuados o de lenta evaporación.  Insuficiente cantidad de catalizador en productos de dos componentes.

Prevención:  aplicar las pinturas en capas delgadas cada vez permitiendo los tiempos de secado establecidos entre manos.  Atender las recomendaciones de PINTUCO en lo referente a los tiempos de secado y Ajustadores indicados en las etiquetas de los productos y ser muy exactos en las mezclas de los productos catalizados.  Abstenerse de aplicar a temperaturas ambientes bajas  (menores a 10 oC) y humedad relativa alta  (mayor al 85%).

Corrección:  Exceptuando el caso de  aplicaciones de productos catalizados, la solución para las capas blandas, es prolongar los tiempos de secamiento, dando previamente una lija suave para favorecer la evaporación del material volátil.  En pinturas catalizadas, lo aconsejable es eliminar totalmente la capa aplicada y volver a pintar.

18. NORMAS DE SEGURIDAD

Cuando se adoptan y cumplen las medidas apropiadas el personal trabaja con seguridad y el taller funciona sin accidentes.   Este capítulo describe las normas sencillas para evitar los riesgos que puedan afectar al personal o a las instalaciones.

INHALACIÓN DE VAPORES Y POLVOS

Contra ese tipo de riesgos se recomiendan las siguientes precauciones:

· Mantener una buena ventilación en el taller

· Aislar convenientemente las cabinas de aplicación para evitar que los vapores de pintura y los polvos provenientes de la lijada de productos contaminen la atmósfera.

· Utilizar mascarillas protectoras contra vapores y polvos.

· Abstenerse de trabajar con Ajustadores, Adelgazadores o Thinners que carezcan de licencia de fabricación, porque pueden ocasionar ceguera, parálisis e incluso la muerte.  En el mercado nacional existen fabricantes inescrupulosos que fabrican Ajustadores, Adelgazadores, disolventes o Thinners que contiene metanol, un alcohol atractivo por su bajo costo y alto poder de dilución pero muy peligroso para la salud de quienes absorben sus vapores.  Por esa razón es indispensable que se utilicen solamente los Ajustadores o Thinners de PINTUCO o de marcas de reconocida honorabilidad, que lleven indicada en la etiqueta la licencia de fabricación respectiva.

PINTUCO posee la Licencia de fabricación 1102 de la Superintendencia de Industria y Comercio que aparece en el rótulo de cada envase de Ajustador o de cada Thinner PINTUCO.

· Conservar bien tapados los productos que se están usando, para evitar la contaminación y la evaporación de los componentes volátiles.

CONTACTO CON LA PIEL O LOS OJOS

Para prevenir ese tipo de riesgos adopte las siguientes medidas de precaución:

· Evite el contacto repetido y prolongado de las pinturas, vapores, material volátil, Ajustadores y Thinners con la piel, porque pueden ocasionarle irritaciones perjudiciales.

· Límpiese de inmediato los salpiques accidentales con una tela limpia y luego lave con abundante agua y jabón para la piel.

· Para los salpiques en los ojos, se aconseja lavarse con abundante agua potable durante 15 minutos , mínimo, y en caso de que se presente irritación, dolor, dificultad para ver  u otro tipo de molestia después del  lavado, se consulta un médico.

INGESTIÓN DE PINTURAS O AJUSTADORES O THINNERS PINTUCO

Este tipo de accidentes se previene con las siguientes precauciones:

· Evitando el consumo o almacenamiento de alimentos o bebidas en áreas donde se usen o almacenen pinturas o Ajustadores o Thinners.

· Aislando completamente las zonas donde se preparen o consuman alimentos.

· En caso de ingestión accidental se busca de inmediato atención médica.

CAIDAS

Para prevenir problemas de este tipo, se ponen en práctica las siguientes normas de seguridad:

· Mantener despejadas, limpias y bien iluminadas las zonas de circulación.

· Colocar las mangueras, tuberías y cables eléctricos de tal manera que no se tropiece o se enrede con ellas.

· Limpiar de inmediato los derrames de aceite, grasas o pinturas.

· Retirar de las áreas de circulación las herramientas, repuestos y productos.

· Reparar con prontitud los agujeros y grietas y eliminar todos los obstáculos de los pisos.

· Evitar el uso de zapatos con suelas lisas.

· Caminar en lugar de correr.

· Conservar la visibilidad completa cuando se transporte cualquier tipo de carga.

· Evitar los juegos de manos y las bromas pesadas con los compañeros de trabajo.

INCENDIOS Y EXPLOSIONES

Este tipo de accidentes se pueden evitar adoptando las medidas que se sugieren a continuación:

· Separando el almacén de las zonas de trabajo

· Manteniendo en las zonas de trabajo, los productos y equipos estrictamente indispensables

· Conservar bien tapados los envases de productos que se están empleando 

· Descartar los envases vacíos, colocándolos bien tapados y en zonas donde no ofrezcan ningún riesgo

· Evitar el porte de fósforos, encendedores y de toda fuente de calor, donde se esté trabajando con pinturas, Ajustadores o Thinners y otros materiales combustibles.

· Conservar muy limpio y seco el taller

· Instalar interruptores, tomas de energía y todo tipo de aparatos eléctricos  “a prueba de chispa”.

· Descartar las basuras y desechos, colocándolos donde no ofrezcan peligro.

· Mantener extinguidores de fuego tipo espuma o CO2 o BCF distribuidos estratégicamente en el taller.

· Revisar semanalmente los equipos de seguridad, instruir y entrenar al personal para afrontar eventuales contratiempos.

· No arrojar pinturas o Ajustadores o Thinners en los sifones o ductos de drenaje de aguas.

19. TABLA DE TEMPERATURAS Y HUMEDAD RELATIVA POR CIUDADES

La madera es un material que puede ganar o perder agua fácilmente, según el contenido de humedad que tenga en función de las condiciones de humedad relativa y temperatura del medio ambiente en que se encuentre.  En nuestro país cada zona, área o región presenta ciertas condiciones de humedad relativa y temperatura, las cuales determinan el clima de la misma.  Estos dos factores determinan el equilibrio del contenido de la humedad de la madera  (es la pérdida de agua que tiene una madera durante un cierto tiempo hasta llegar a un equilibrio).

Otras razones por la cual son importantes estas variables es que la cantidad de humedad de la madera, está intimamente relacionada con sus propiedades mecánicas.  La relación es inversa, o sea que, a medida que se seca una madera, mejores serán sus propiedades mecánicas, aislantes y térmicas.  Esta es una razón por la cual se deben secar las maderas.

La madera debería trabajarse cuando estuviera cerca el punto de equilibrio del contenido de humedad  (C.H.E), que es además la condición en la cual se trabaja más fácilmente.

A continuación se dan las temperaturas, humedad relativa y CHE para algunas ciudades de Colombia  (tomado del manual  “secado de la madera”, Sena, Centro Colombo Canadiense de la madera, regional Antioquia-Chocó, 1990, página 31):

Ciudad
Humedad relativa

Promedio (%)
Temperatura

Promedio  (oC)
Equilibrio del Control de humedad (CHE%)

Armenia

Barranquilla

Bucaramanga

Cali

Cartagena

Cúcuta

Ibagué

Manizales

Medellín

Montería

Neiva

Pasto

Popayán

Riohacha

Santafé de Bogotá

Santa Marta

Sincelejo

Tunja

Valledupar

Villavicencio


77

76

75

75

79

66

80

78

69

82

67

79

79

74

80

74

77

80

70

75
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28

22

24

28

27

21

18

21

27

26

17

18

27

11

27

28

13

26

25
15

14

14

14

15

12

16

16

13

16

12

16

16

14

16

14

15

16

13

14

20. GLOSARIO

ABRASIÓN:  Desgaste de la película de pintura, causada por un frote externo.

ACABADO:  Mano final de un sistema de pintura.  Textura, color, suavidad y otras propiedades que influyen en la apariencia de una superficie.

ACONDICIONADOR:  Material que se utiliza en el tratamiento o adaptación de una superficie que va a ser pintada.

ACRILICA, RESINA:  Material que resulta de la polimerización de derivados del ácido acrílico, que se caracteriza por su transparencia y resistencia a la decoloración.

AJUSTADOR:  Líquido volátil que se utiliza para reducir la viscosidad o consistencia de la pintura:  puede componerse de un solo diluyente o de una mezcla de unos y otros. 

ADHERENCIA:  Propiedad de la pintura de permanecer unida a la superficie.  La adherencia es el resultado de fuerzas mecánicas y electroquímicas.

AEROSOLES:  Suspención de partículas de un sólido o líquido en aire u otro gas.  Las pinturas y barnices en aerosol pulverizan por acción de un gas licuado y comprimido.

AMPOLLAMIENTO:  Levantamiento de una pintura en forma de ampollas o burbujas.

APARIENCIA:  Manifestación de la naturaleza de una pintura através de atributos visuales como el color, textura, brillo, transparencia, opacidad, entre otros.

APLICACIÓN:  Proceso por el cual un recubrimiento es transferido a la superficie.  Los principales métodos de aplicación se hacen con brocha, rodillo, pistola, inmersión, cortina y screen.

BARNIZ:  Composición líquida que se convierte en una película sólida transparente, después de aplicada en capa delgada.

BLANQUEAMIENTO:  Restaurar el color normal de la madera decolorada o con tintes o hacerla más clara por medio de agentes blanqueadores  (ácidos, soda cáustica, agua oxigenada).

BLANQUEO O VELADO:  Manchas provocadas por condensación de humedad en el período de pintado.

BRILLO:  Sensación que percibe el ser humano al observar la luz reflejada por una superficie, a la madera de un espejo.  Existe una gama de grados que comprenden: mate  (entre 0 y 15%); semimate y cáscara de huevo  (entre 10 y 30%); semibrillante y satinado  (entre 35 y 70%); y brillante  (más de 70%).

BROCHABILIDAD:  Facilidad o habilidad con la cual puede aplicarse una pintura o barniz a brocha, lo cual se traduce en una buena eficiencia del trabajo de aplicación y en la obtención de un acabado sin marcas de brocha.

BURBUJA:  Defecto temporal o permanente de una pintura consistente en la aparición de burbujas de aire o de vapores de Ajustador o Thinner, en la película aplicada.

CASCARA DE NARANJA:  Característica de ciertas aplicaciones a pistola, en las cuales las partículas de pintura no logran fluir adecuadamente durante el secamiento para producir un acabado con mala nivelación, semejando la apariencia de una cáscara de naranja.

CATALIZADOR:  Sustancia que acelera o retarda una reacción química, sin sufrir ella misma ninguna modificación.

COLOR:  Uno de los aspectos de la apariencia de un objeto.  Sensación experimentada por el observador al percibir la luz reflejada en forma difusa por el objeto observado.  El color queda definido por tres características:  el tono, la intensidad y la pureza.

COLORANTE:  Sustancia que se utiliza para dar color a otros.

CORTINA:  Método de aplicación.  Usado especialmente para el recubrimiento de madera plana en procesos industrializados, en el cual se hacen pasar las piezas a través de una cortina o pared líquida formada por el producto a aplicar.  Se dice también del aspecto que presenta la pintura o barniz recién aplicado al chorrearse.

CORRUGADO:  Acabado generalmente horneable, que presenta arrugas de dimensiones más o menos uniformes.

COMPATIBILIDAD:  Propiedad que favorece la mezcla de diferentes pinturas o solventes sin que reaccionen o se separen en forma perjudicial.

CUARTEO:  Defecto de las pinturas, barnices y lacas, en las cuales se forman grietas o hendiduras superficiales  (checking)  o profundas  (cracking).

CURADO:  Proceso por el cual, una pintura o recubrimiento se endurece y adquiere sus características de resistencia definitiva.

CHORREO:  Defecto que se ocasiona por deslizamientos en la película recién aplicadas en superficies verticales y que se manifiestan por la presencia de zonas con un mayor espesor y en forma de cortina.

DECANTACIÓN:  Separación de dos o más materiales por diferencia de densidades.  Sedimentación, en el envase, de los pigmentos de una pintura.

DESCASCARAMIENTO:  Defecto que se produce en una pintura o recubrimiento por pérdida de la adherencia, desprendiéndose la película en lajas o escamas.

DILUCIÓN:  Acción de agregar un Ajustador o un Thinner PINTUCO con el fin de ajustar las condiciones de flujo de una pintura o recubrimiento.

ENDURECEDOR:  Uno de los componentes de los productos que curan por reacción de dos componentes.  Se denomina también endurecedor.

ENMASCARAR:  Cubrir temporalmente una superficie con papel o cinta adhesiva, para evitar que caiga pintura sobre ella.

ENTIZADO:  Defecto de una pintura por falla del ligante que deja suelto el pigmento.

ENTONAR:  Preparar un color por mezcla de pinturas compatibles de tonalidades diferentes.

ESPESOR DE PELÍCULA:  Medida de cantidad de pintura, húmeda o seca, depositada sobre una superficie.

ESTABILIDAD:  Capacidad de un producto para mantener sus propiedades de fabricación hasta el momento de ser utilizado.

ENVEJECIMIENTO:  Cambio de color y/o  brillo en el tiempo, provocado por la luz ultravioleta y la intemperie.

FLEXIBILIDAD:  Capacidad de una pintura para ajustarse a las deformaciones de la superficie, sin cuartearse ni descascararse.

FORD, COPA:  Instrumento para medir condiciones de flujo de una pintura, especialmente en aplicaciones a pistola.

FUNGICIDA:  Aditivo que se agrega a ciertos productos para destruir, retardar o prevenir el crecimiento de hongos y otros microorganismos.

HUMEDAD RELATIVA:  Grado de saturación de una atmósfera, expresada como el porcentaje de la cantidad de vapor que podría contener, sin que se presente condensación.

INHIBIDOR:  Material que se utiliza para desacelerar o parar una reacción indeseada.

INMERSIÓN:  Método de aplicación en el cual se sumerge la pieza en un tanque  con pintura.

INTEMPERIE:  Conjunto de condiciones ambientales a cielo abierto:  agua  (lluvia, humedad relativa, condensación), radiación solar y temperatura.  No todas las pinturas están formuladas con resistencia a la intemperie.

K.U.:  Abreviatura de unidades Krebs, una medida corriente de viscosidad, obtenida por la resistencia de la pintura al ser agitada por un batidor de dos paletas.

LACA:   Recubrimiento, transparente o pigmentado, brillante o mate, y que seca básicamente por evaporación del material volátil.

MASILLA:  Pasta gruesa preparada con pigmentos, especialmente inertes , y un ligante.  Se utiliza para rellenar irregularidades en superficies que van a ser pintadas.

MEZCLA:  Combinación de varias sustancias que no presentan ningún cambio químico entre sí.

NATA:  Película que se forma en la superficie de ciertas pinturas, recubrimientos líquidos, cuando se exponen la atmósfera o cuando se almacenan en recipientes mermados.

PIN/HOLE:   (En inglés:  hueco de aguja).  Defecto de una película que se caracteriza por imperfecciones en forma de poros pequeños, como pinchazos de aguja.

PREPARACIÓN DE SUPERFICIE:  Tratamiento manual, mecánico, químico o térmico que se hace con el fin de acondicionar una superficie sobre la cual se va aplicar una pintura o recubrimiento.

PRIMER  (IMPRIMANTE):  Producto que se aplica como primera capa de un sistema de pintura, con el fin de mejorar la apariencia, el rendimiento, la adherencia de las capas de acabado, o proteger contra la corrosión.

RECUBRIMIENTO:  Término genérico para pinturas, lacas, esmaltes, barnices etc.

REMOVEDOR:  Material compuesto, básicamente, por solventes muy fuertes y ceras, que se utiliza para la remoción de pinturas y barnices.

RENDIMIENTO:  Area cubierta con un determinado volumen de material seco.  Generalmente se expresa en metros cuadrados a 25 micrones de película seca o espesor recomendado.

RENDIMIENTO TEORICO:  Rendimiento que depende del contenido de sólidos del producto a aplicar.

RESISTENCIA:  Conjunto de propiedades de un recubrimiento que permiten su durabilidad en el ambiente al cual están expuestos  (a la intemperie, agentes químicos, mecánicos y términos).

RETARDADOR:  Ajustador o Thinner lento, de baja volatilidad, que se utiliza mezclado con otros Ajustadores, con el fin de retardar el secamiento.

RETENCION DE COLOR:  Habilidad de una pintura para mantener el tono original del color.

SECAMIENTO:  Proceso de transformación de una capa de recubrimiento líquido a sólido, debido a la evaporación de Ajustadores, reacciones fisico-químicas o una combinación de ambas.  Existen distintos grados de secamiento:  al tacto, al manejo, para lijar, para segundas manos y para poner en servicio la superficie pintada.

SECANTE:  Aditivo sólido o líquido que acelera el secamiento de pinturas y recubrimientos.

SELLADOR:  Material transparente, que se utiliza para disminuir la absorción de superficies porosas, proporcionando una disminución en los costos y una mejor apariencia del acabado.

SISTEMA DE PINTURAS:  Conjunto de productos compatibles y relacionados entre sí, destinados a cumplir funciones determinadas.

SOLIDOS  (CONTENIDO DE):  Cantidad de material que efectivamente queda luego de la evaporación del material volátil.

THINNER:  En inglés, Ajustador.

TIEMPO DE INDUCCIÓN:  Tiempo inicial de secamiento, durante el cual se produce básicamente un aumento en la consistencia del recubrimiento.

TIEMPO DE VIDA:  Tiempo dentro del cual permanece utilizable un material, después de agregar el Catalizador u otro ingrediente.

TINTE:  Solución de colorante en un solvente o mezcla de solventes.  El Tinte PINTUCO  tiñe las fibras, no forma película, su secamiento es por evaporación y depende de la velocidad con que el material volátil se evapora.  Pueden ser aplicados directamente o mezclados con Lacas  (Tintillas).

TINTILLA:  Es un Barniz o Laca  (de cualquier Sistema PINTUCO)  coloreado, bien sea con Tintes PINTUCO o con pigmentos transparentes.  Se caracterizan por dar color sin teñir, su secamiento depende del tipo de ligante con el cual se mezclen.

TINTURACION:  Acción de igualar el color de un material a otro que se tiene como patrón.

VARSOL:  Ajustador de ciertas pinturas, barnices y productos similares, que se obtiene por destilación del petróleo.
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